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Liebe Leserinnen und Leser,

im aktuellen Jahr ist Bender wieder auf wichtigen Messen vertreten, so auf der
Weltleitmesse Light + Building in Frankfurt, die in diesem Jahr auf Themen wie
Connecting, Pioneering, Fascinating setzt. Oder auf der Hannover Messe als
wichtigste Industriemesse Deutschlands, mit dem diesjahrigen Partnerland
Indonesien, deren Themen Digitalisierung, Individualisierung und Klimaschutz
sowohl fur Bender als auch im Markt zukUnftig von Bedeutung sind.

Die Internationalisierung halt weiter an. Die Digitalisierung mit all seinen Facetten,
wie Vernetzung oder Datenanalyse, nimmt Fahrt auf - auch bei uns. Mit unse-
ren vernetzten OPs bieten wir heute bereits Losungen fur morgen und machen
Krankenh&user fit fur die Zukunft.

Die Messethemen spiegeln unsere vorausschauende, visionare Sicht der Dinge:
Der Aufbau unseres regionalen Headquarters in Singapur, der Ausbau unserer
Visualisierungssysteme und der Fokus auf Predictive Maintenance, die voraus-
schauende Instandhaltung. Mit entsprechender Messtechnik ermdglichen wir
unseren Kunden, sich weitblickend und auch nachhaltig zu verhalten, ohne
dabei auf elektrische Sicherheit und Verfligbarkeit verzichten zu mussen.

Mit unseren innovativen Produkten leisten wir auch Pionierarbeit im zukunfts-
weisenden Bereich der Elektromobilitdét im Fahrzeug und fir die erforderliche
Ladeinfrastruktur. Wir sind stolz auf die Industrialisierung der fur die Formel 1
entwickelten Isolationstiberwachung in den EQ Serienmodellen von Mercedes.

Mit Blick in die Zukunft helfen wir Kunden bei der Transformation hin zu einer CO»
neutralen Produktion von morgen - elektrisch sicher und verfligbar. Wir begleiten
Sie, tauschen Alt gegen Neu oder bringen Sie mit bewahrter und neuer Technik
auf den aktuellen Stand hinsichtlich Sicherheit, Normung und Leistungsfahigkeit.

AuBerdem bieten wir mit unseren Systemen Visualisierungen kundenspezifischer
Anlagen, die eine verbesserte vorausschauende Wartungsplanung wie auch
eine Analyse ermoglichen. Darlber hinaus sind mit unseren Produkten moderne
[T-basierende ,Cloud“-Anwendungen gemal Kundenapplikation realisierbar.

Lesen Sie im vorliegenden Magazin Uber die faszinierende Bender-Technik und
seien Sie bei der Bender-Story dabei. Nutzen Sie unsere Medien und begleiten
uns in die Zukunft.

o

Markus Schyboll
CEO
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Update statt Neukauf Forschungsdaten in Echtzeit Zillmer Elektrotechnik

Wenn die Zeichen der Zeit Kurze Messzyklen Hamburgs Partner fiir Industrie
zum Problem werden fiir Tauchroboter und Gewerbe

Seite 04 Seite 32 Seite 50

Fir eine zukunftssichere Technik Um in der Meeresforschung unter Die Zillmer Elektrotechnik GmbH mit
Nach dem Boom der vergangenen die Oberflache schauen zu konnen, Sitz im Stden Hamburgs wurde 1918
Jahre sind in produzierenden werden ROVs (Remotely Operated von Otto Karl Zillmer gegrindet. Seit
Unternehmen viele Maschinen und Vehicle) eingesetzt. Diese Hightech- 2004 ist das Unternehmen Teil der
Anlagen in die Jahre gekommen. Gerate mussen immensen Dricken bundesweit tadtigen Hamburger Hand-
Die Folge: Ihre Produktivitat und standhalten ... werksgruppe Mecklenburg (HPM) ...

ihre Betriebssicherheit nehmen ab ...
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Wenn die Zeichen der Zeit
zum Problem werden

Update statt Neukauf
— fiir eine zukunftssichere Technik

Nach dem Boom der vergangenen Jahre sind in produzierenden
Unternehmen viele Maschinen und Anlagen in die Jahre gekommen.
Die Folge: Ihre Produktivitat und ihre Betriebssicherheit nehmen ab,
die Produktqualitadt sinkt und sie erflllen nicht mehr alle aktuellen
Normen und Standards. Dartber hinaus verbrauchen sie viel Energie
und sind nur bedingt Industrie 4.0 tauglich. Werden dann auch noch
Ersatzteile abgektndigt, droht ein Totalausfall. Unternehmen stehen
so vor der Entscheidung, eine Neuanschaffung zu tatigen oder in
eine Retrofit-MaBnahme zu investieren.

Produktionstechnik zukunftssicher machen

Das technische Herzstlck produzierender Unternehmen ist ihr Maschinen- und Anlagenpark.
Sein Zustand und seine Mdglichkeiten sind maBgeblich mitentscheidend fiir den Erfolg und die
Wirtschaftlichkeit des Unternehmens. Dabei sind viele der heutzutage eingesetzten Maschinen
und Anlagen 40 und mehr Jahre alt. Da sich die Mechanik in diesem Zeitraum meist nur wenig
weiterentwickelt hat, funktionieren sie auch heute noch relativ problemlos.

Allerdings hat die fortschreitende Digitalisierung mit vernetzten Produktionsprozessen, Industrie
4.0-Anwendung und Smart Factories die gesamte Produktionswelt grundlegend verandert.
Unternehmen haben dartber neue Méglichkeiten, ihre Effizienz und Wirtschaftlichkeit zu erh6-
hen. Gleichzeitig kénnen sie die Produktqualitat verbessern, die Planung optimieren und die
Betriebssicherheit steigern.
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Da den Altanlagen die dafir notwendigen Kom-
ponenten in der Regel fehlen und sie Uber keine
oder nicht ausreichend Konnektivitat verflgen,
koénnen sie die neuen Mdglichkeiten nicht nutzen.
Retrofit-MaBnahmen erlauben Unternehmen, ihre
Produktionstechnik wieder auf einen aktuellen und
langfristig zukunftssicheren Stand zu bringen, ohne
in eine Neuanschaffung investieren zu mussen.
Dabei kbnnen sie gleichzeitig die Betriebssicherheit
erhdhen und den Personenschutz verbessern.

Dass sich nahezu jede Maschine in digitale Pro-
zesse einbinden lasst, demonstrierte Bosch jlngst
an einer pedalbetriebenen, rund 130 Jahre alten
Drehmaschine. Diese wurde, bei unveranderter Me-
chanik, Uber Sensoren und ein Gateway so modifi-
ziert, dass sie allen Anforderungen eines digitalen
Workflows gerecht wurde.

Neukauf oder Retrofit?

Ein wesentlicher Grund fur den aktuellen Stau bei
der Digitalisierung vieler vorhandener Maschinen
und Anlagen ist die hervorragende Wirtschaftslage
der vergangenen Jahre. Angesichts der hohen
Produktionsauslastung blieb haufig nur wenig Zeit,
entsprechende MaBnahmen zu planen und umzu-
setzen. Um die Produktion nicht zu drosseln, war es
bislang oft nicht moglich, die Maschinen auch nur
kurzfristig abzuschalten.

Die aktuell leicht stagnierende Wirtschaft kann in
Bezug auf die Digitalisierung daher einen positiven
Effekt haben und entsprechende Kapazitaten frei-
setzen. Unternehmen, die sich flr die Zukunft neu
aufstellen wollen, kdnnen Mitarbeiter, die sonst im
Tagesgeschaft eingebunden sind, jetzt abstellen,
um diesbezlgliche Projekte zu planen und zu
realisieren.

Die Traumvorstellung vieler Produktionsleiter
ist dabei eine von Grund auf neu geplante und
zukunftssicher ausgestattete Produktionstechnik.
GroBprojekte auf der griinen Wiese, wie der Neubau
des Tesla Werkes in Brandenburg, sind aber leider
die Ausnahme. In der Regel findet sich insbeson-
dere im Mittelstand ein Uber viele Jahre gewach-
sener heterogener Maschinen- und Anlagenpark
mit unterschiedlichen Automatisierungsgraden und
keiner einheitlichen Konnektivitat.

Damit lassen sich keine durchgangig digitalen
Prozesse implementieren. Diese werden jedoch
immer wichtiger, um langfristig wettbewerbsfa-
hig zu bleiben. Dementsprechend gro3 sind der
Innovationsdruck und die Nachfrage nach einfa-
chen Losungen, um Produktionen und Prozesse zu
digitalisieren und fit fUr die Industrie 4.0 zu machen.

Unternehmen, die angesichts von Brexit, Strafzollen
und wirtschaftlich unsicheren Zeiten groBe Investi-
tionen flur Neuanschaffungen scheuen, finden
im Retrofit-Bereich gute Losungen, um ihre Produk-
tionstechnik auf den neuesten Stand zu bringen.
Das gilt fur die Automobilindustrie und deren Zu-
lieferbetriebe ebenso, wie fUr Halbleiterhersteller
und viele andere Produktionsbereiche. Dabei missen
RetrofitMaBnahmen keinesfalls kurzfristige Losungen
sein, sondern kdnnen auch dauerhaft zukunftssicher
ausgelegt werden und kommende technologische
Entwicklungen bereits bertcksichtigen.

Kleine Losung
mit vielen Vorteilen

Bei der Entscheidung, ob in neue Anlagen inves-
tiert oder Retrofit-MaBnahmen durchgeflhrt wer-
den, sprechen viele Argumente flr das Retrofitting.
Dieses kann, je nach Anforderung, sehr unter-
schiedlich ausfallen. Neben Teil-Automatisierungen
zur Produktivitatssteigerung kdnnen beispielsweise



,Moderne Komponenten bieten einen guten Einstieg in die
Digitalisierung und stellen bereits zahlreiche Informationen
wie Drehzahl, Temperatur oder Stromverbrauch

zur Verfigung!

gezielt MaBnahmen zur Erh6hung der Betriebs-
sicherheit und der Energieeinsparung durchge-
fuhrt werden. Denn auch im Hinblick auf die Nach-
haltigkeit spricht vieles dafur.

Statt bestehende Anlagen zu verschrotten und
neue zu kaufen, erhalten Retrofit-MaBnahmen die
Grundsubstanz der Maschine und nutzen zentrale
Teile, wie die Mechanik, weiter. Das ist nicht nur
Okologisch sinnvoll, sondern bietet noch einen wei-
teren Vorteil. Der Rlckbau einer Altanlage und der
Aufbau sowie die Installation einer Neuanlage kon-
nen, abh&ngig von deren GréBe, unter Umsténden
Wochen und Monate dauern und damit umfangrei-
che Produktionsausfélle zur Folge haben. Ein gut
geplantes Retrofitting hingegen kann in der Regel
deutlich schneller mit geringeren Ausfallzeiten rea-
lisiert werden.

Selbst wenn die Maschine komplett abgebaut und
extern Uberarbeitet wird, sparen Retrofit-MalB-
nahmen Zeit und Geld, da die vorhandenen Funda-
mente und Anschlisse auch weiterhin genutzt
werden kdnnen.

Ein zusatzlicher Vorteil: Mitarbeiter - Bediener und
Techniker - kennen die bestehende Anlage seit vielen
Jahren. Dadurch entfallen aufwandige Schulungen,
wie sie bei einer Neuanlage nétig waren, die
Produktion kann schnell und in der Regel reibungs-
los wieder aufgenommen werden. Nicht zu vergessen
sind auch die bei Neuanlagen haufig erforderlichen,
mitunter langwierigen Genehmigungsverfahren und
Abnahmen, die bei Retrofittings entfallen. Das ist ins-
besondere dann wichtig, wenn nicht sicher ist, dass
die Abnahme problemlos maoglich ist.

Produktionen schrittweise
digitalisieren

Wer eine Retrofit-MaBnahme fUr eine Maschine oder
Anlage plant, sollte zunéchst seine Ziele klar definie-
ren und alle Moglichkeiten abwagen. Geht es darum,
eine alte Anlage zu erneuern und den Stillstand einer
Linie zu vermeiden? Soll die Gesamtanlageneffizienz
(OEE) Uber AutomatisierungsmaBnahmen gestei-
gert werden? Oder sollen Produktion und Prozesse
intelligent vernetzt und auf die Anforderungen der
Industrie 4.0 umgestellt werden?

1]2020 | MONITOR | 7
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Abhangig von der Ausrichtung ist das weitere
Vorgehen zu planen. Einfache Retrofittings Uber-
arbeiten lediglich mechanische Komponenten und
ersetzen veraltete Antriebe und Steuerungen durch
neue. Diese sind wesentlich energieeffizienter und
arbeiten praziser und zuverlassiger. Damit ist aber
meist nur der erste Schritt getan. Denn die moder-
nen Komponenten bieten in der Regel einen guten
Einstieg in die Digitalisierung und stellen bereits
zahlreiche Informationen wie Drehzahl, Temperatur
oder Stromverbrauch zur Verfigung. Diese kon-
nen, Uber ein entsprechendes Gateway, einfach in
eine Ubergeordnete Prozesssteuerung geleitet und
dort ausgewertet werden. Weitere Sensoren lassen
sich bei Bedarf einfach integrieren.

Prozesse zukunftssicher
optimieren

Mit den Daten der neuen Komponenten lassen
sich jederzeit zuverlassige Aussagen uUber deren
aktuellen Zustand treffen - die Grundlagen flr
ein intelligentes Condition Monitoring sind gelegt.
Hierzu werden die Informationen in Ubergeord-
nete Systeme gespeist und von einer entspre-
chenden Software ausgewertet. Dadurch lassen
sich zuverldssige Aussagen Uber die Ausfallrisiken
einzelner Komponenten treffen. Die Predictive
Maintenance erlaubt es einerseits, Wartungs- und
Reparaturarbeiten so zu planen, dass sie statt-
finden, bevor Schaden entstehen. Andererseits
kénnen sie so terminiert werden, dass sie beispiels-
weise am Wochenende oder nachts durchgefihrt
werden, wenn die Maschine ohnehin steht. So
konnen Ausfallzeiten reduziert oder ganz verhindert
werden.

Dartber hinaus profitieren Unternehmen orga-
nisatorisch durch die bessere Planbarkeit von
Produktion und Prozessen. Werden die Retrofit-
MaBnahmen konsequent weitergefihrt, ist es mog-
lich, nicht nur einzelne Maschinen und Anlagen zu

Uberwachen, sondern die gesamte elektrotechni-
sche Infrastruktur einer Produktionslinie. Dazu kann
im Rahmen eines Retrofittings beispielsweise die
gesamte Stromversorgung einer Produktionshalle -
vom Verteiler bis zu jedem einzelnen Antrieb - erneu-
ert und mit entsprechenden Leistungsreserven fur
kommende Entwicklungen ausgestattet werden.

Sichere Stromversorgung
wird immer wichtiger

Auch die Stromversorgung ist ein wichtiger Aspekt
bei der Planung und Durchfiihrung von Retrofittings.
Denn neue, sensible Antriebe, Steuerungen und
Sensoren stellen deutlich hdhere Anforderungen
an die Stromqualitét. Veraltete Stromversorgungen
kénnen nicht die erforderliche Power Quality lie-
fern und mussen erneuert oder erweitert werden.
Neuinstallationen sollten dabei von vorneherein
mit intelligenten Systemen so ausgestattet werden,
dass sie auch zuklnftige Anforderungen ohne wei-
tere Umbauten erflllen.

Dies kann beispielsweise Uber die Ausristung
eines geerdeten Systems mit einer Differenzstrom-
Uberwachung oder einer Uberwachung der Netz-
qualitdt geschehen. Die Systeme liefern Infor-
mationen Uber die Stromqualitdt und mogliche
Fehlerstrome, die von Verschlechterungen der
Isolation hervorgerufen werden und zu Schéaden
fuhren kénnen. Darlber hinaus werden mit einer
Differenzstromiberwachung Verdrahtungsfehler
in der Elektroinstallation erkannt und lokalisiert.
Diese Verdrahtungsfehler sind haufige Ursache
von vagabundierenden Stréomen und verschlech-
tern darlber die Stromqualitéat. In Verbindung
mit einer entsprechenden Software helfen die
Uberwachungslésungen, Probleme friihzeitig zu
erkennen und ermdéglichen das Einleiten rechtzeiti-
ger GegenmafBnahmen. Das sichert die Produktion
und schutzt die Maschinen, Anlagen und Mitarbeiter
vor méglichen Schaden.



Digitalisierungsstau im OP

Nicht nur produzierende Unternehmen haben
groBen Bedarf an ModernisierungsmaBnahmen.
Auch Krankenhauser und hierbei speziell die
Operationsraume (OPs), arbeiten haufig noch mit
veralteter Technik. Dazu gehdren auch nicht mehr
zeitgemaBe Stromversorgungen, die sukzessi-
ve erneuert werden mussen. Denn gerade OPs
zahlen zu den besonders sensiblen Bereichen.
Einerseits, weil von deren stérungsfreiem Betrieb
die Gesundheit der Patienten direkt abhéangt.
Andererseits, weil OPs auch unter wirtschaftli-
chen Gesichtspunkten eine zentrale Bedeutung fur
Krankenhauser haben. Ungeplante Ausfélle sind
ebenso geféhrlich und unerwlnscht, wie langere,
umbaubedingte Stillstandzeiten. Auch an dieser
Stelle kdnnen Retrofit-MaBnahmen ihre Stéarken
ausspielen.

Perfektes Timing
und prazise MaBarbeit

ModernisierungsmaBnahmen in OPs lassen sich
bei richtiger Planung harmonisch in die Ablaufe
eines Krankenhauses integrieren und konnen
beispielsweise am Wochenende, nachts oder zu
anderen operationsfreien Zeiten durchgeflhrt wer-
den. Typische MaBnahmen sind auf der einen
Seite die Erneuerung der redundant auszulegen-
den Versorgungsleitungen, der Umbau bzw. die
Aufristung von Schaltschranken durch den Einbau
von Geréaten zur Isolationsfehlersuche. Auf der ande-
ren Seite kdnnen sowohl die flr die Nutzung der OPs
notwendige Steuerungstechnik wie auch die dazu-
gehdrigen Anzeige-, Bedien- und Meldetableaus
zur Steuerung von LUftung, Beleuchtung und
anderen OP-Geraten betroffen sein. Gerade bei
den Melde- und Bedientableaus gab es in den
vergangenen Jahren viele neue Entwicklungen
und Lésungen, die den Handlungsbedarf seitens
der Krankenhauser weiter erhéhen. Dabei sind die
neuen Komponenten so zu integrieren, dass sie

préazise in die vorhandenen Anschlussfelder pas-
sen und keine zusatzlichen baulichen MaBnahmen
erfordern, um weitere Kosten und das Risiko der
Verunreinigung des OPs zu minimieren.

Planung ist die Grundlage
des Erfolges

Welchen Erfolg Technik-Updates in OPs haben
ist — mehr noch als in anderen Bereichen - in
erster Linie eine Frage der prézisen Planung. Je
besser die Vorbereitung und je exakter die neuen
Komponenten passen, desto weniger zusatzliche
Arbeiten sind erforderlich und desto schneller lasst
sich das Projekt mit geringen OP-Stillstandzeiten
abschlieBen. Im Idealfall ist der OP nach einer
Grundreinigung mit Desinfektion innerhalb klrzes-
ter Zeit wieder einsatzbereit.

Eine optimale Planung vorausgesetzt, lasst sich
ein Melde- und Bedientableau im OP durchaus
innerhalb eines Tages bzw. einer Nacht austau-
schen. Auch der Austausch eines kompletten
Schaltschrankes erfordert eine sorgféltige Planung.
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Denn dieser muss mit den neuen Komponenten so
vorbereitet werden, dass alle ankommenden und
abgehenden Anschlussleitungen, die in der Regel
nicht ausgetauscht werden, wieder identisch ange-
schlossen werden kdnnen. In seltenen Féllen wer-
den in Krankenh&usern komplette Etagen entkernt
und elektrotechnisch neu installiert.

Solche MaBnahmen bieten den Vorteil, dass der
OP ganzheitlich auf den neuesten technischen
Stand gebracht werden kann. Selbstverstandlich
herrscht auch dabei immer groBer Zeitdruck, so
dass hier die prézise Planung und die exakte
Abstimmung aller Gewerke eine unabdingbare
Voraussetzung ist.

OP-Sale
sicher digitalisieren

Beim Bauen im OP-Bestand ist es wichtig, auf erfah-
rene Partner zurlckzugreifen, die mit allen erfor-
derlichen Normen - wie der DIN VDE 0100-710
(Deutschland), der HD 60364-7-710 (Europa)
und der IEC 60364-7-710 (weltweit) - vertraut
sind. Damit lasst sich auch ohne eine komplette
Rekonstruktion ein auf viele Jahre hin zukunftssi-
cherer Operationsraum realisieren.
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Dieser verbindet dann eine hohe Betriebssicherheit
und maximalen Patientenschutz mit neuen
Funktionalitaten und innovativem Bedienkomfort.
Dazu gehdren auch die immer umfangreicheren
Moglichkeiten der Fernwartung. Diese tragen dazu
bei, Service- und Reisekosten deutlich zu redu-
zieren. Servicetechniker kdnnen Probleme damit
bereits online erkennen und soweit lokalisieren, dass
sie beim folgenden Serviceeinsatz alle erforderli-
chen Ersatzteile mitbringen kénnen. Angesichts der
hohen Ausfallkosten von Operationsraumen wer-
den Uiberdies auch dort die Themen Uberwachung,
Kontrolle und vorausschauende Wartung immer
wichtiger.

Betriebssicherheit und
Wirtschaftlichkeit ernohen

Sicher: Auch Retrofit-MaBnahmen kosten Geld und
sind nicht in jedem Fall die beste und wirtschaft-
lichste Losung zur Steigerung der Effizienz, zur
Erhéhung der Sicherheit und zur Optimierung der
Prozesse. Aber ihre Bedeutung steigt parallel zum
zunehmenden Kosten- und Modernisierungsdruck
in Produktionsunternehmen, Krankenhausern und
vielen weiteren Bereichen.

Condition Monitoring und Predictive Maintenance
bieten hervorragende Mdglichkeiten, die Betriebs-
sicherheit zu erhéhen. Eine zuverlassige Stromver-
sorgung, die die bendtigte Stromqualitat sichert, ist
dabei zwingend erforderlich. m

Marco Michels
txtconcept, GieBen



Bender ist Hessen Champion 2019

in der Kategorie ,Innovation”

Der Innovations- und Wachstumspreis des Landes Hessen

Seit 1999 werden jahrlich hessische Unternehmen fiir herausragende Leistungen in den

Kategorien Weltmarktfiihrer, Jobmotor und Innovation ausgezeichnet. Eine hochrangig besetzte
Jury mit Vertretern aus Wirtschaft, Politik und Medien wahit die Preistrager. Am 5. November 2019
wurden die Gewinner der ,Hessen Champions“ fiir das Jahr 2019 im Rahmen einer festlichen Gala
des Hessischen Unternehmertages im Wiesbadener Kurhaus gekiirt. Einer der beiden Gewinner

in der Kategorie ,Innovation“ ist Bender.

Ausgewahlt wurde das Unternehmen fiir eines
seiner elektrischen Sicherheitsprodukte, den
innovativen Charge Controller CC612 - das
technische Herzstiick einer Ladesaule flr den
Aufbau einer zukunftsfahigen Ladeinfrastruktur fur
die Elektromobilitat. Der Charge Controller CC612
ist Basis flr den von der Bundesregierung geplan-
ten Ausbau der Infrastruktur flr die Elektromobilitat,
die bis 2022 rund 50.000 Ladestationen umfassen
wird. E-Autos kénnen dadurch an praktisch jeder
Steckdose gefahrlos geladen werden. ,Eine inno-
vative Idee mit enormen Vorteilen fur Verbraucher
und ein Wegbereiter fur den Wandel zur Mobilitat
der Zukunft®, hiel3 es bei der Verleihung.

Nachdem Bender bereits im Jahr 2004 in der
Kategorie ,Jobmotor® und 2011 in der Kategorie
~WeltmarktfUhrer Hessen Champion wurde, freut
sich das Unternehmen in diesem Jahr beson-
ders Uber die Auszeichnung in der Kategorie
»Innovation®.

Winfried Mall, Chief Operative Officer, und Mario
Lehr, Leiter der Business Unit E-Mobility Solutions,
nahmen die begehrte Trophde entgegen. Wesent-
lich zum Erfolg des Ladereglers beigetragen

hat die Zusammenarbeit mit dem Berliner Partnerunter-
nehmen ebee Smart Technologies GmbH.

Zehn hessische Unternehmen von insgesamt 49 Bewerbern
haben das Finale des Wettbewerbs ,Hessen-Champions
2019* erreicht. Dies teilten das Hessische Ministerium flr
Wirtschaft, Energie, Verkehr und Wohnen (HMWEVW), die
Vereinigung der hessischen Unternehmerverbande (VhU)
und die Mittelstandische Beteiligungsgesellschaft Hessen
(MBG H) in Wiesbaden mit. Der hessische Ministerprasident
Volker Bouffier, der hessische Wirtschaftsminister Tarek
Al-Wazir und VhU-Prasident Wolf Matthias Mang verliehen
vor mehr als 1.000 geladenen Géasten die Auszeichnungen.
Weitere Hessen Champions wurden die Faubel & Co.
Nachfolger GmbH aus Melsungen - ebenfalls in der
Kategorie Innovation, die Hexagon Manufacturing
Intelligence aus Wetzlar - in der Kategorie Weltmarktfihrer
sowie Emma - The Sleep Company (Bettzeit GmbH) aus
Frankfurt — in der Kategorie Jobmotor.

So zeigten sichere Ladesysteme flr E-Autos, smarte Einband-
Etiketten fUr klinische Studien, ein Matratzen-Internetversand
und die genaueste Messmaschine der Welt, wie hessische
Unternehmen die Digitalisierung und die Zukunft meistern. m

Mehr unter: www.hessen-champions.de

Michaela Heck M.A., textwerk
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Einmal mehr ,ausgezeichnet” - Bender ist

Unternehmen des Jahres 2019"

Jedes Jahr vergibt die IHK GieBBen-Friedberg das Pradikat
»Unternehmen des Jahres” an erfolgreiche Unternehmen aus dem
Kammerbezirk. In verschiedenen Kategorien werden Menschen und
Firmen gewdrdigt, die sich fUr eine starke wirtschaftliche Zukunft

in der Region einsetzen.

Funf Experten aus Wirtschaft und Wissenschaft
bewerten dabei anhand von Best-Practice-Bei-
spielen die Tatkraft erfolgreicher Unternehmer-
innen und Unternehmern. Die Schirmherrschaft
uibernahm 2019 der Hessische Minister fiir Finan-
zen, Dr. Thomas Schéfer.

Im Rahmen des IHK-Jahresempfangs Mitte Januar
konnte Bender die Auszeichnung offiziell in Empfang
nehmen. Regierungsprasident Dr. Christoph Ullrich
lobte in seiner Laudation das Unternehmen als
,Hidden Champion®, das eher im Verborgenen
agiert, aber als Zugpferd der heimischen Wirtschaft
mit seinen Produkten und Leistungen zu den
Besten weltweit zahlt.
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Die Bender GmbH & Co. KG aus Grlnberg nehmen als ,Unternehmer des Jahres 2019*
in der Kategorie Industrie, die Auszeichnung entgegen: (v. I.): Vertreter der Belegschaft
Frank Mehling, Geschaftsfuhrer Winfried Mall, Gesellschafterin Sabine Bender-Suhr,
Geschéftsflihrer Markus Schyboll und Regierungsprasident Dr. Christoph Ullrich.

Die Auszeichnung ,Unternehmen des Jahres
2019“ erganzt eine Reihe von Auszeichnungen, die
Bender in den beiden vergangenen Jahren erhalten
hat. Im Oktober 2019 erhielt das Unternehmen
nicht nur die renommierte Auszeichnung ,Hessen-
Champion®, sondern wurde auch als Finalist bei
der Vergabe der ,eMove Awards® in Munchen
geehrt. Allen Auszeichnungen gemeinsam ist
die als herausragend wahrgenommene Leistung
des Unternehmens bei der Entwicklung von
Produkten und Dienstleistungen fur die Zukunft der
Elektromobilitat. m

Andrea Gossel
Marketing/Kommunikation

Schon im Jahr zuvor stand Bender im Fokus

verschiedener Auszeichnungen besonders im
Bereich Ausbildung.




Die Bedeutung einer permanenten Uberwachung
elektrischer Anlagen

Wie Uberwachung
die Verfugbarkeit steigert

24/7 fiir lhre Stromversorgung?
Wie kann man das erreichen?
Stromversorgungen in Rechenzentren, Krankenhausern

und fur die Produktion mussen effizient und hochverfligbar sein.
Das schutzt Personen, Daten und Prozesse.

Storungen und Ausfalle sind zeit- und kostenintensiv.

Durch eine kontinuierliche Qualitatstiberwachung der elektrischen
Stromversorgung konnen Storungen rechtzeitig erkannt und
Ausfalle vermieden werden.
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Elektrische Anlagen miissen normgerecht installiert werden.
Das bedeutet in der Mehrzahl aller Falle, Schutz durch automatische
Abschaltung. Ein hohes MaB an Zuverldssigkeit und Verfiigbarkeit wird

oft zusatzlich vorausgesetzt, insbesondere aber in Rechenzentren,
Banken, Krankenhausern, in der Gebaudetechnik und der Industrie.
Ungeplante Unterbrechungen haben fast immer Schaden und selbst-
verstdndlich hohe Kosten zur Folge. Durch vorrausschauende Planung
und zielgerichtete Investitionen konnen ungeplante Unterbrechungen
jedoch vermieden werden, sodass die Anlage mit groBtmaoglicher
Verfligbarkeit, Effizienz und Sicherheit betrieben werden kann.

Was genau ist eigentlich unter dem Begriff Ver-
fUgbarkeit zu verstehen? DIN VDE 0100-530 (VDE
0100-530), Unterabschnitt 530.3.7, definiert die
Versorgungssicherheit, wie sie bezeichnet wird,
als ,Eigenschaft einer Anlage, die durch das
Ausmal ausgedrUckt wird, in dem der Betrieb einer
elektrischen Anlage dem idealen unterbrechungs-
freien Zustand nahekommt, oder in dem beim
Betrieb der elektrischen Anlage Unterbrechungen
aufgrund der Koordination der elektrischen Ein-
richtungen minimiert werden.*

In diesem Sinne besagt DIN VDE 0100-100 (VDE
0100-100), Abschnitt 36: ,Eine Beurteilung muss
fur jeden Stromkreis durchgeflihrt werden, bei
dem eine Notwendigkeit der Aufrechterhaltung der
Versorgung wahrend der vorgesehenen Lebens-
dauer der Anlage als notwendig angesehen wird".

Zu den Merkmalen, die bei der Bewertung der
Versorgungssicherheit zu berlcksichtigen sind,
zahlen:
* die Auswahl des Netzes nach der Art

der Erdungsanschlisse und

* der Einsatz von Uberwachungsgeréten.

Die Wahl der Netzform (IT-, TN-, TT-System) stellt
die Weichen fir die Auswahl der Uberwachungs-
und Schutzeinrichtungen. Die richtige Auswahl
fUhrt zu den gewunschten Ergebnissen, wie erhoh-
te Verfugbarkeit sowie Reduzierung der Brand-
und Explosionsgefahr. Dadurch wird auch die
Lebensdauer der elektrischen Betriebsmittel erhdht
und die vorbeugende Wartung erleichtert.

Uberwachung
wahrend des Betriebs

Wahrend des Betriebs einer elektrischen Anlage gibt
es mehrere Moglichkeiten, die Isolationswiderstande
entsprechend der Art des Netzes (IT-, TN- oder
TT-Netz) zu Uberwachen, wie in DIN VDE 0100-530
(VDE 0100-530), Abschnitt 538 beschrieben.

TN-/TT-Systeme

Bei geerdeten Stromversorgungen, den TN-/TT-
Systemen wird der Isolationswiderstand indirekt
Uber die GroBe des Fehlerstroms bestimmt. Hier
werden  Differenzstrom-Uberwachungsgeréte
(Residual Current Monitors, RCM) eingesetzt um
eine elektrische Anlage oder einen Stromkreis
auf einen moglichen Fehler- oder Differenzstrom
zu Uberwachen (Abbildung 1). Durch eine Alarm-
meldung wird signalisiert, wenn dieser einen
bestimmten Wert Uberschreitet.



Abb 1: Anwendungsbeispiel des RCMS460 Systems

Das RCM sollte so eingestellt sein, dass die Alarm-
meldung vor der normgerechten automatischen
Abschaltung erfolgt.

IT-Systeme

Bei ungeerdeten Stromversorgungen, den [T-Systemen,
bei denen die aktiven Leiter gegen den Schutz-
potenzialausgleich (Erdung) isoliert sind, werden die
Isolationswiderstande zwischen den aktiven Leitern
und Erde mit einem Isolationstberwachungsgerat
(Insulation Monitoring Device, IMD) kontinuierlich
Uberwacht. Falls der gemessene Wert einen be-
stimmten Widerstandswert unterschreitet, wird eine
Alarmmeldung ausgeldst. GemaB DIN VDE
0100-410 (VDE 0100-410) ist eine Abschaltung
beim Auftreten eines ersten Fehlers nicht erfor-
derlich, sodass der Betrieb ununterbrochen

fortgesetzt werden kann. Dieser Umstand ist in
Bereichen mit besonderen Anforderungen, z. B.
in Krankenhausern, Industrieanlagen oder im Be-
reich der E-Mobilitdt, von einer entscheidenden
Bedeutung. Wahrend des Betriebs misst das IMD
den Gesamtisolationswiderstand des Netzes
und anders als bei der Isolationsmessung durch
Servicepersonal bei der Erst- und Wiederholungs-
prifung, einschlieBlich aller eingeschalteten Ver-
brauchern, die an das [T-System angeschlossen sind.

Ein RCM unterscheidet sich von einem IMD dadurch,
dass es seine Uberwachungsfunktion passiv ausiibt,
wohingegen ein IMD seine Uberwachungs- und
Messfunktionen aktiv durchfuhrt.
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Offline-Uberwachung

Bei Uber einen langeren Zeitraum abgeschalteten
elektrischen Verbrauchern (z. B. Feuerldschpumpen,
Ventilantrieben, Aufzugsmotoren oder Notstromgene-
ratoren) konnen Feuchtigkeit oder andere Einflisse
Isolationsfehler in Versorgungsleitungen oder in den
Verbrauchern selbst verursachen, die maoglicher-
weise nicht bemerkt werden. Beim Einschalten
|6st dann die Schutzeinrichtung aus, oder es kénn-
ten im schlimmsten Fall Motorbrande auftreten.
Letztendlich ware ein Betrieb nicht mehr maoglich,
was wiederum fatale Folgen hatte.

Mit einer Offline-Uberwachung als vorbeugende
Instandhaltung nach DIN VDE 0100-530 (VDE
0100-530), Abschnitt 538.3 wird dies verhindert.
Wéhrend die elektrischen Verbraucher abgeschaltet
sind, Uberwacht ein IMD den Isolationswiderstand
zwischen allen aktiven Leitern und Erde (PE). In
einem allpoligen Netz konnen Offline-IMD auch
in TN- und TT-Netzen eingesetzt werden. Ein IMD
muss jedoch bei jeder Aktivierung der installierten
Sicherheitsgeréte automatisch deaktiviert werden.

Uberwachung schiitzt
vor Brandrisiken

Schlechte Isolierung, verursacht durch mechani-
sche Beschadigungen der Gerétekabel, oder eine
schlechte Gerate- und Beleuchtungsisolierung
durch permanente Erwarmung, kann Isolationsfehler
verursachen, einer der haufigsten Brandursachen.
Geringe Isolationswiderstdnde durch Feuchtigkeit
und Schmutz fuhren ebenfalls zu einer erhéhten
Brandgefahr. Die permanente Uberwachung gilt als
eine der effektivsten MaBnahmen, um das Brandrisiko
in einer elektrischen Anlage zu minimieren. Deshalb
kdnnen, zuséatzlich zu den bereits vorhandenen
Schutzeinrichtungen, Uberwachungsgerate oder
-systeme installiert werden. Nach DIN VDE 0100-
530 (VDE 0100-530), Abschnitte 532.3 und 532.4,
durfen in IT-Systemen zum Schutz bei Brandrisiken
- als eine Alternative zum RCD und in Verbindung
mit isolierbaren Schaltanlagen - sowohl IMD als
auch RCM in [T-Systemen in elektrischen Anlagen
eingesetzt werden.

RegelmaBige
Uberpriifungen und Tests

Um den betriebssicheren und einwandfreien Zustand
von elektrischen Anlagen und Betriebsmitteln sicher-
zustellen mussen sie in regelmaBigen Abstédnden
Uberpruft werden. Damit konnen alle maoglichen
Méngel leicht und schnell erkannt, gemeldet und
behoben werden. GemaB DIN VDE 0105-100/A1
(VDE 0105-100/A1), 5.3.3.101.0.2, muss die wieder-



kehrende Prifung, ,mdbglichst ohne Demontage
oder soweit erforderlich mit Teildemontage
durchgefuhrt werden, ergénzt durch geeignete
Erprobungen und Messungen nach DIN VDE 0100-
600 (VDE 0100-600), Abschnitt 6.4". Zusatzlich gilt:
,Wenn ein Stromkreis durch ein Differenzstrom-
Uberwachungsgerat nach DIN EN 62020 (VDE
0663) oder eine Isolationstiberwachungseinrichtung
nach DIN EN 61557-8 (VDE 0413-8) standig Uber-
wacht wird und diese Uberwachungseinrichtung
einwandfrei funktionieren, kann auf die Messung
des Isolationswiderstands verzichtet werden.”

Dies bringt viele Vorteile, darunter:

* Kostspielige und zeitaufwandige Isolations-
prifungen kdnnen eingespart werden.

¢ Empfindliche Komponenten mussen
nicht abgeschaltet werden.

¢ Ein Elektriker ist nicht erforderlich, wenn ein
teilweiser Aus- und Wiedereinbau notig ist.

¢ Schaden durch fehlerhaften Wiederanschluss
lassen sich vermeiden. m

Dr. Catherine Kérbécher, Standards & Innovation
Dipl.-Ing. Holger Potdevin, Standards & Innovation

Fazit

Durch die permanente Uberwachung

lasst sich der erforderliche hohe Isolations-
widerstand des Netzes aufrechterhalten,
indem sichergestellt wird, dass eine
Verschlechterung des Isolationszustandes
sofort erkannt und gemeldet wird. Dies
entspricht auch der DGUV Vorschrift 3
und der Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV).

Die wichtigsten Vorteile von Uberwachungs-
geraten in einer Anlage sind hohe
Wirtschaftlichkeit, optimierte Wartung,
erhdhte Betriebs- und Anlagensicherheit
und besserer Schutz vor Brandrisiken.

REFERENZEN:
DIN VDE 0100-100 (VDE 0100-100):2009-06

Errichten von Niederspannungsanlagen - Teil 1: Allgemeine Grundsatze, Bestimmungen allgemeiner Merkmale, Begriffe

DIN VDE 0100-410 (VDE 0100-410):2018-10

Errichten von Niederspannungsanlagen - Teil 4-41: SchutzmaBnahmen - Schutz gegen elektrischen Schlag

DIN VDE 0100-530 (VDE 0100-530):2018-06

Errichten von Niederspannungsanlagen - Teil 530: Auswahl und Errichtung elektrischer Betriebsmittel - Schalt- und Steuergerate

DIN VDE 0105-100/A1(VDE 0105-100/A1):2017-06

Betrieb von elektrischen Anlagen — Teil 100: Allgemeine Festlegungen; Anderung A1: Wiederkehrende Priifungen

DIN EN 62020 (VDE 0663):2005-11

Elektrisches Installationsmaterial - Differenzstrom-Uberwachungsgerite flir Hausinstallationen und dhnliche Verwendungen (RCMs)

DIN EN 61557-8 (VDE 0413-8):2015-12

Elektrische Sicherheit in Niederspannungsnetzen bis AC 1 000 V und DC 1 500 V -
Gerate zum Priifen, Messen oder Uberwachen von SchutzmaBnahmen - Teil 8: Isolationsiiberwachungsgerate fiir IT-Systeme

DGUV Vorschrift 3 - Elektrische Anlagen und Betriebsmittel, 2014,

Berufsgenossenschaftliche Vorschrift fir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
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Optimale Arbeitserleichterung fiir medizinisches Personal dank Bender-Technik

Der vernetzte Operationssaal

Medien berichten immer wieder tber den bestehenden und zunehmend
verscharften Fachkraftemangel in der Pflege. Dieser Pflegenotstand fuhrt dazu,
dass Krankenhduser die Untergrenzen fir Pflegepersonal nicht mehr einhalten
konnen. Fakt ist: Es gibt zu wenig ausgebildetes Personal fUr die zunehmende
Zahl an Patienten und pflegebedurftigen Personen.

Ein Losungsansatz konnte sein, dass die Industrie Uber innovative
Losungen nachdenkt, die das medizinische Personal wirksam entlasten.
Und zwar dahingehend, dass alle technischen Gewerke die Nutzer nur
dann unterstitzen, wenn Unterstlitzung auch notig ist.
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Bender bietet seit vielen Jahren Tableaus fiir medizinisch genutzte Bereiche an,

auf denen nicht nur Isolationsfehler oder liberlastete Transformatoren dargestellt werden,
sondern auch Klima-, Jalousie- und Lichtsteuerungen sowie OP-Tischsteuerungen oder
auch Sprechstellen mit eingebunden sind. Dabei steht die elektrische Sicherheit in Raumen
der Gruppe 2 (Operations- und Intensivrdumen), eine Kernkompetenz von Bender, immer
an erster Stelle und wird dementsprechend auch normgerecht dargestellt.

Die konventionellen Tableaus der Typen TM1000
und TMB800, die zwar technisch und funktional
zeitgemal waren, zeigten jedoch oft zu viele oder
zu technische Informationen an. Dies erschwerte
dem medizinischen Personal den gezielten und
schnellen Uberblick und damit die Bedienung. Um
die Versorgung des Patienten in den Mittelpunkt zu
stellen, muss die Technik flir den Endanwender situa-
tionsbedingt hilfreich und einfach sein und nicht die
Arbeit erschweren oder komplizieren.

Uberblick tber alle
relevanten Systeme im OP

Die neueste Generation von Melde- und Bedien-
tableaus der Serie CP9xx vereinfacht und unterstitzt
hingegen und bildet eine sinnvolle Briicke zwischen
Personal und installierter Technik. Auf dessen Monitor
werden, speziell fur das medizinische Personal,
sowohl die Ansicht des fehlerfeien Systems als auch
angezeigte Fehler vereinfacht dargestellt, ohne dabei
die Vorgaben der DIN VDE 0100-710: 2012-10 auBer
Acht zu lassen. Schaltzustande von Beleuchtung, OP-
Lampen oder Lichtfarben werden Ubersichtlich gra-
fisch aufbereitet und zeigen den Ist-Zustand. Die
Raumtemperatur und aktuelle Einstellung der Liftung
werden mit Animationen und kurzen Informationen
bereitgestellt. Selbst die aktuellen Druckverhéltnisse
der medizinischen Gase lassen sich darstellen.

Weiterhin besteht die Moglichkeit, Szenensteuerungen
abzulegen. Dabei werden mit einer BerUhrung des
Touch-Displays z. B. die Verdunklung heruntergefah-
ren, das Licht geschaltet, gedimmt oder das Farb-
spektrum der Raumbeleuchtung geandert. Das

Personal hat bei der Anderung einer Szene die Még-
lichkeit, mit wenigen Aktionen eine neue Szene selbst
zu erstellen und abzuspeichern.

Beim Auftreten eines Fehlers 6ffnet sich im Melde-
und Bedientableau CP9xx umgehend ein Fenster
mit der entsprechenden Information. Dabei wird dem
medizinischen Personal zusatzlich die Fehlerquelle
genannt und eine Handlungsanweisung gegeben, die
von der Angabe der Telefonnummer der Haustechnik

Neu! Melde- und Bedientableau der Baureihe CP9xx

Beispiel einer Fehlermeldung des CP9xx
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INFO

Konventionelles Melde- und Bedientableau vom Typ TM800

bis hin zur Anleitung der Fehlerbeseitigung reichen
kann. Tritt beispielsweise ein Isolationsfehler durch
ein neu verbundenes medizinisches Gerat auf, kann
die Handlungsempfehlung lauten, dass der entspre-
chende Steckdosenkreis geprlft und das einge-
steckte Geréat wieder entfernt werden sollte.

Vereinfacht und eindeutig
- ohne Unnotiges

Dank dieser Unterstltzung kann der Zeitraum der
Un-Sicherheit im OP, verursacht durch verschiedene
technische Storeinfllsse, reduziert werden. Im Idealfall

Mehr dazu unter: https://www.bender.de/cp9xx
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kann die vereinfachte Fehlerbehebung — nach entspre-
chender und eindeutiger Handlungsanweisung im
Pop-Up - direkt vom medizinischen Personal als tech-
nischer Laie selbst und ohne langwierige manuelle
Suche erfolgen und es muss nicht mehr auf die
Mitarbeiter der Haustechnik gewartet werden.

Sollte eine solche Unterstlitzung durch die Hand-
lungsanweisung nicht zielflhrend sein, kann entwe-
der durch die Haustechniker oder den Bender-Service
zudem ein Fernzugriff auf eine Gesamtlbersicht der
angeschlossenen Gerate im Bender-System, inklusive
Fremdgerate, erfolgen. Hierbei werden technischen
Details, Messwerte und Alarme dargestellt, und
kdnnen bis auf die Gerdteebene gepruft werden.
So kann das qualifizierte technische Personal zlgig
abschétzen, inwieweit der Arbeitsablauf im OP oder
in sonstigen Raumen der Gruppe 2 eingeschrankt
sein konnte.

Mit dieser Vernetzung verschiedenster Gewerke in
einem Melde- und Bedientableau soll der Fokus
auf die Unterstltzung des medizinischen Personals
gelegt werden. Unnétige technische Informationen
bleiben auBen vor. Fur den Nutzer werden nur situa-
tiv bendtigte Informationen angezeigt. m

Daniel Kénig M.Eng.
Business Unit Hospital Solutions, Produktmanagement

Melde- und Bedientableau der Serie CP9xx
mit Anzeige des Farbspektrums zur Steuerung
der Raumbeleuchtung



Mittels Analyse der aufgezeichneten Daten von
Differenzstromsensoren lassen sich beispiels-
weise Rickschliisse auf schleichende Isola-
tionsverschlechterungen ziehen. Diese ermog-
lichen dann gezielt vorbeugende Wartungen.

Gleichzeitig kann durch eine permanente Uber-
wachung der Differenzstrome einer elektrischen An-
lage sichergestellt werden, dass kein Isolationsfehler
in der Anlage vorliegt. Dadurch kdnnen die Pruffris-
ten flr die in der UnfallverhlUtungsvorschrift DGUV
Vorschrift 3 geforderten, wiederkehrenden Isolations-
messungen angepasst werden.

Von der Hauptverteilung
bis zu den Endstromkreisen

Zu beachten ist allerdings, dass eine ausschlieB-
lich in der Hauptverteilung erfolgende Differenz-
strommessung fur eine sinnvolle, sichere und von der
DGUV anerkannte permanente Uberwachung der
gesamten Anlage nicht ausreichend ist. Stattdessen
sollte ein feingranularer Einsatz von Sensoren bis in
den Endstromkreis erfolgen.

Der durchgéngige Einsatz von Differenzstromsensoren
von der Hauptverteilung bis zum Endstromkreis
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ermdglicht eine rechtzeitige Erkennung von Schaden.
Je weiter die Technik in Richtung der Endstromkreise
installiert wird, desto genauer konnen tatsdchliche
Fehlerstrdbme von Ableitstromen unterschieden wer-
den, und desto besser kdnnen Fehler lokalisiert werden.

Das erweiterte Bender-Portfolio im Bereich der
Differenzstrom-Uberwachungsgerate ist fir einen
anlagenweiten Einsatz konzipiert und bietet fle-
xible Losungen fUr jeden Einsatzort. So gibt es
einerseits leistungsstarke Produkte mit einer
hohen Strombelastbarkeit fir den Einsatz in der
Hauptverteilung, andererseits kompakte und kosten-
glinstige Sensoren fiir die Uberwachung der End-
stromkreise. Die verschiedenen Geréte und Sensoren
sind mit Kommunikationsschnittstellen ausgestattet.
Sie lassen sich in der Anlage zu einem System
verbinden, welches von einer zentralen Stelle aus
Uberwacht wird.

Fur einen solchen Einsatz in Endstromkreisen wur-
den im vergangenen Jahr die kompakte RCMB13x-
Baureihe und die modulare RCMB300-Serie auf
den Markt gebracht. Erganzt wird das Portfolio
aktuell um teilbare Sensoren zur allstromsensitiven
DifferenzstromUberwachung.

Die RCMB13x-Serie bietet eine allstromsensitive
Differenzstromuberwachung bei Nennlaststromen
bis zu 32 A und reicht bei einem Innendurchmesser
des Wandlers von 15 mm flr die Durchfihrung von
Leitungen mit 4 x 6 mm? Querschnitt vollkommen
aus. Damit sind die Gerate speziell fir Endstrom-
kreise hervorragend geeignet. Sie vereinen Auswerte-
elektronik und Messstromwandler in einem Gehduse
und sind aufgrund der kompakten Bauweise auch dann
einsetzbar, wenn nicht viel Platz zur Verfligung steht.

Eine Integration in Stromverteilungssysteme wie z. B.
PDUs (Power Distribution Units) wird dadurch pro-
blemlos moglich. Die RCMB13x-Serie ist somit ins-
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besondere flr den serienmaBigen Einbau durch die
jeweiligen Hersteller (OEMs) gedacht. Daher gibt es
auch eine Variante mit L6tpins zur direkten Montage
auf Platinen. Uber die Modbus RTU-Schnittstelle
lassen sich die Geréte einfach an ein Ubergeordne-
tes Drittsystem (z. B. Controller der PDU) anbinden.
Dadurch werden aktuelle Messwerte und Zustande
permanent bereitgestellt.

Differenzstrom-Uberwachungsgerate vom Typ RCMS150 in der Installation.

Soll eine gréBere Anzahl an Endstromkreis-Abgéangen
mit Differenzstrom-Systemen ausgestattet werden,
bietet Bender mit dem RCMS150 eine sechskanali-
ge Losung, die ebenfalls Messstromwandler und
Auswerteelektronik in einem Gehduse vereint. Die
technischen Eigenschaften sind dabei im Wesent-
lichen identisch zur RCMB13x-Serie, sodass auch
beim RCMS150 die Leistungsfahigkeit speziell auf
Endstromkreise bis 32 A abgestimmt ist.

Damit alle Bender-Sensoren flr Endstromkreis-
Applikationen zu einem Gesamtsystem verbunden
werden kénnen, wird auch das RCMS150 zukUnftig
mit einer Modbus RTU-Schnittstelle angeboten. Da
sich bei der sechskanaligen Lésung die Sensoren
fur die einzelnen Kanale mit der Elektronik in einem
Gehéuse befinden, muss das Gerat nur einmal
mit der Schnittstelle vernetzt werden. Uber diese
Verbindung kénnen dann die aktuellen Werte aller
sechs Kanale abgerufen werden.



Flexibel und direkt im einzelnen
Verbraucher einsetzbar

Far den industriellen Einsatz von Differenzstrom-
technik im Endstromkreis kommen insbesondere
die leistungsfahigen Geradte der RCMB300-Serie
in Betracht. Aufgrund ihres modularen Aufbaus
mit verschiedenen Wandler-GroBen konnen diese
Sensoren in den unterschiedlichsten Endstromkreis-
Applikationen mit niedrigen bis hohen Laststromen
zum Einsatz kommen. Auch Applikationen mit beson-
deren Anforderungen an die Messgenauigkeit bzw.
Unempfindlichkeit gegentiber externen Storeinflissen
kénnen mit der Serie Uberwacht werden, da die Mess-
stromwandler optional mit einem magnetischen Voll-
schirm erhaltlich sind. Dieser Schirm sorgt in Anwen-
dungen mit sehr hohen und impulsférmigen Laststromen
daflr, dass die Erfassung der Differenzstrome nicht
durch die schnellen Lastwechsel beeinflusst wird.

Neue Features wie z. B. eine allstromsensitive Diffe-
renzstrommessung bis 100 kHz, erweiterte Mdglich-
keiten zur Filterung und eine Modbus RTU-Schnittstelle
zum Auslesen der Messwerte machen aus den Ge-
raten smarte Sensoren. Diese lassen sich u. a. direkt
in Maschinen integrieren, um deren Endstromkreise
zu Uberwachen. Die Standard-Schnittstelle ermdglicht
eine Anbindung an Ubergeordnete Systeme, wie
beispielsweise eine SPS, mit denen eine permanente
Uberwachung realisiert wird.

Teilbar fiir Retrofit-Applikationen

Besondere Herausforderungen werden an die Diffe-
renzstromuUberwachung bei der NachrUstung in
bestehenden Anlagen gestellt. Zum einen st flr
Sensoren und Auswertegerate oft nur sehr wenig
Platz vorhanden, zum anderen gestaltet sich die
Installation der Sensoren alles andere als einfach.
Um die Leitungen abklemmen zu kdnnen, muss
die Anlage abgeschaltet werden. Mit den teilbaren
Geraten der RCMB330-Serie bietet Bender ab sofort
smarte einkanalige Losungen, deren enormer Vorteil
die einfache Installation in bestehende Systeme ist:
Wandler aufklappen, um die Leiter legen, wieder
verschlieBen und die Schnittstelle verdrahten - fertig!

Differenzstromsensoren RCMB301 mit einem Wandler-Innendurchmesser von 35 mm

Die Anlage muss dazu nicht abgeschaltet werden.
Auch bei dem RCMB330 werden Auswertegerat und
Messstromwandler in einem kompakten Gehause
vereint, sodass mit dieser Baureihe ein Einsatz in
Endstromkreisen ebenfalls moglich ist.

Wie auch bei den anderen Sensoren, kann mit der
Standard-Modbus-Schnittstelle ebenfalls eine Anbin-
dung an Ubergeordnete Systeme erfolgen. Umfang-
reiche FrequenZfilteroptionen flr den weiten Frequenz-
bereich bis 100 kHz unterstltzen die Analyse der
Ableit- und Fehlerstrome in der Anlage, wodurch
bessere Ruckschlisse auf Fehlerquellen gezogen

werden konnen.
Jan-Nils Lohrey, M.Sc.
Business Unit Industrial Solutions, Produktmanagement

Fazit

Mit den verschiedensten Losungen fur den Endstromkreis
bietet Bender im Vergleich zur klassischen Isolationsmessung
neben der permanenten Uberwachung die Mdglichkeit, nicht
nur die Leitungen, sondern auch die Verbraucher einer elek-
trischen Anlage einzeln zu Uberwachen. Denn insbesondere
die Verbraucher sind haufig Quellen fur Ableit- und Fehler-
stréme. Nur durch deren gezielte Uberwachung kénnen
Isolationsfehler in kurzer Zeit gefunden und behoben werden.

INFO

Mehr dazu unter: https://www.bender.de/sensorPRO
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Sicherer laden

mit der neuen Generation

Wechselstrom-Ladestationen (AC) finden sich oft zu Hause, in Hotels, 6ffentlichen
Parkflachen oder an der Arbeitsstelle. Das AC-Laden hat den groBen Vorteil, dass
die gédngige vorhandene 230 V/400 V-Wechselspannungs-Stromversorgung genutzt
werden und der Anschluss der Ladeinfrastruktur selbst recht einfach durch jeden
Elektroinstallateur erfolgen kann.

Eine grundlegende Entscheidung bei jeder Ladestation ist die Wahl des Ladereglers/Charge
Controllers, da dieser letztendlich als Herzstiick die Funktion der Ladestation maBgeblich
beeinflusst. Bender bietet mit seinen intelligenten Ladereglern die Grundlage fiir eine
AC-Ladestation oder AC-Wallbox, die sich durch Innovation, Wirtschaftlichkeit und
Sicherheit auszeichnet. Die Kunden kénnen sich ohne aufwandige und teure Entwicklung
eigene Ladeinfrastrukturldsungen aufbauen und neue Geschaftsmodelle schaffen.

Erweiterte Funktionen

Nach einem erfolgreichen Start der Charge Controller vom Typ CC612 im Jahr 2015 folgt nun die n&chste
Generation. Mit dem CC612 hat Bender einen breiten Zugang im Markt und sehr positive Riickmeldungen erhal-
ten. Dieser ermoglicht eine eichrechtskonforme Ladeinfrastruktur mit EMH Z&hler und Transparenzsoftware. Mit
der neuen Generation Charge Controller CC613 erweitert sich der Funktionsumfang der Laderegler nochmals.
Wichtig hierbei war es, die mechanischen Abmessungen des bereits bekannten Ladereglers CC612 beizubehal-
ten, um in bestehende Ladestationen oder Wallboxen eingesetzt werden zu kdnnen. Der Vorteil fur die Kunden
ist: Der CC613 passt in die bestehenden Platzverhaltnisse, ein Nachristen ist somit unproblematisch.

Das Gehéause wurde modifiziert und eine Ethernet-Schnittstelle integriert, um die Controller direkt in ein Ethernet-
Netzwerk einzubinden. Dies bietet den Kunden einen Kostenvorteil, da keine zusatzlichen USB-Ethernet-Adapter
mehr benétigt werden.
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Der Laderegler CC613 setzt zusatzlich auf den
Standard IEC 62955, der den Fehlerstromsensor
beschreibt. Hierbei darf, geméan der Norm, nicht
mehr auf AC-Fehlerstrdme ausgeldst werden,
da diese Funktion der vorgeschaltete RCD Typ A
Ubernehmen muss.

Zusétzliche Uberwachungen
— erhohte elektrische Sicherheit

Zusatzlich ist die Not-Entriegelung in das beste-
hende Gehause eingebaut. Dies bedeutet, dass
bei Spannungsausfall in der Ladestation der
Stecker noch gezogen werden kann, ohne
eine weitere Komponente in der Station ver-
bauen zu mussen. Das reduziert einerseits den
Verdrahtungsaufwand und andererseits auch
den Platzbedarf, was wiederum in kleinen, kom-
pakten Wallboxen von groBem Vorteil ist.

Die kontinuierliche PE—Uberwachung, eine wei-
tere neue Funktion, stellt sicher, dass der PE-
Anschluss richtig angeschlossen ist. Ein Vorteil,
der zur Erhdhung der elektrischen Sicherheit
beitragt und das Risiko eines elektrischen
Schlags im Fehlerfall reduziert.

Ein weiterer Vorteil ist die integrierte Weld-
Check-Erkennung. Hierbei wird Uberprift, ob
das Schitz oder der Lastschalter verklebt sind.
Dazu werden die Spannungen jeweils vor und
nach dem Schitz Gberwacht. Liegt bei gedffne-
tem Schitz eine Spannung hinter dem Schitz
an, so wird eine Fehlermeldung ausgeldst.

Die bereits bekannte PLC (Powerline Communi-
cation) mit ISO 15118 zur Umsetzung von Plug
& Charge bleibt ebenso erhalten wie die DC-Fehler-
stromerkennung mit extern angeschlossenem

INFO

Wandler oder die regelmaBigen Software-Updates zur Funk-
tionserweiterung.

Das integrierte DLM (dynamisches Lastmanagement) ist
um weitere Funktionen ergénzt worden, kann aber auch
durch Ubergeordnete Systeme Uberschrieben werden.
Der Kunde hat hiermit die Mdglichkeit, groBere Anlagen
entweder lokal Uber die Controller selbst oder durch ein
bestehendes (Gebaude-)Managementsystem zu steuern.

Erweiterungsmodul AUX613

Zusétzlich zu den Controllern wird den Kunden zum Ende
des 1. Quartals 2020 das Erweiterungsmodul AUX613
zum Charge Controller zur Verfligung stehen. Dieses Gerat
nutzt das gleiche Gehause wie das CC613 und ist damit
genauso kompakt aufgebaut. Im ersten Schritt wird das
AUX613 einen Ethernet-Switch enthalten, der Gber die USB-
Schnittstelle am CC613 angeschlossen wird. Dies reduziert
den Verdrahtungsaufwand fir die Kommunikation zum
Abrechnungssystem, da keine Sternverkabelung mehr not-
wendig ist, sondern die Ethernet-Leitungen als Ring auf-
gebaut werden kénnen.

Die Serie AUX613 lasst Erweiterungen zu. So ist es bei-
spielsweise denkbar, im nachsten Schritt ein WiFi-Modul
oder zusétzliche Ein- oder Ausgénge zu integrieren.

Bender geht hiermit den nachsten Schritt und erméglicht
seinen Kunden Lésungen, die die Anforderungen an eine
zukunftsféahige und intelligente Ladeinfrastruktur erfil-
len und dabei die normativen und gesetzlichen Vorgaben
berticksichtigen. Mit der stetigen Weiterentwicklung der
Controller-Plattform und den Software-Updates sind mog-
liche Anderungen der geltenden Normen und Standards
auch zukUnftig weitestgehend abgedeckt. Die Kunden
konnen sich so auf die Entwicklung ihrer Ladestationen
und deren Vertrieb konzentrieren - Bender ebnet ihnen
auch zukinftig den Weg zur Elektromobilitat. m

Dipl-Ing. Frank Mehling
Business Unit E-Mobility

Mehr dazu unter: https://www.bender.de/produkte/laderegler/cc613-laderegler
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Einsatz in Induktions6fen und Hartungsanlagen

Isolationstberwachung in Anlagen
mit niedrigem lsolationsniveau

Induktive Rohrerwdrmung durch eine umschlieBende Spule Induktive Erwédrmungsanlage (600 kW) flir Stangenabschnitte
©EMA-TEC GmbH (Endprodukt Schraube M72) ©EMATEC GmbH

Induktionsofen sind Gerate und Anlagen, mit denen Metalle durch
induktive Erwarmung erwarmt und geschmolzen werden konnen. Dabei
wird die Energie mittels einer stromdurchflossenen Spule Gbertragen.
Moglich wird dieses Erwarmen durch die Induktion eines Wirbelstromes
in einen metallischen Leiter, dem zu erhitzenden WerkstUck.

Prinzip Induktionsofen

1 Induktionsspule

2 Stampfmasse

3 Schmelze

4 Richtung der Badbewegung
5 Baduberhéhung

6 Warmeisolierung
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Kernstlick des Induktionsofens oder der Hartungsan-
lage ist die Induktionsspule, auch Induktor genannt.
Diese Induktoren gibt es in vielen Ausfuhrungen und
Variationen. Sie werden meistens fir Ofen bzw. Werk-
stlicke speziell angepasst und gefertigt. Sie sind in der
Regel wassergekuhlt, da schon bei kleinen Anlagen
(P > 5 kW) hohe Blindstrome auftreten. Der Induktor
wird von Wechselstrom durchflossen. Dadurch baut
sich insbesondere in seinem Inneren ein magnetisches
Wechselfeld auf. Das zu erwarmende oder zu schmel-
zende Material bildet quasi eine zweite, kurzgeschlosse-
ne Spule, in der eine Spannung induziert wird, welche
Wirbelstrome zur Folge hat. Dieser Strom flhrt zu einer
Erwarmung des Materials. Dabei gelangt die Warme
nicht von der Oberflache her in das Material, sondern
entsteht in diesem. Die Form des Induktors ahnelt einer
Spule, ist jedoch je nach Anforderung geformt. Oft
besteht sie aus einem wasserdurchfluteten Rohr.

Bedingt durch diese Wasserkuhlung und durch die Tat-
sache, dass bei Induktionsdfen der Induktor in einem
Mortel- bzw. Betonbett verbaut ist, entsteht in aller Regel
ein sehr geringer Isolationswiderstand im Bereich von

Prinzipieller elektrischer Aufbau

mehreren Ohm (Q) bis einigen Kilo-Ohm (kQ). Dabei wer-
den Betriebsspannungen vom Niederspannungsbereich
< 1.000 V bis in den unteren Mittelspannungsbereich
von einigen Kilo-Volt angewendet. In aller Regel ist die
Stromversorgung ein isoliertes IT-System (ungeerdetes
Netz). Damit kann eine sehr hohe VerfUgbarkeit der
Induktionsdfen und Hartungsanlagen erreicht werden.
Die Grunde daflr sprechen fir sich, denn ein plétzlicher
Ausfall durch eine Unterbrechung der Stromversorgung
bedeutet nicht nur eine Produktionsunterbrechung,
sondern auch die Anlage kann Schaden nehmen.
Jedenfalls ist es immer mit hohen Kosten verbunden.

Diese IT-Systeme werden wegen der normativen For-
derung auch hinsichtlich des Isolationswiderstandes
gegen Erde Uberwacht. Wegen des niedrigen Isolations-
widerstandes kann jedoch in diesen Anwendungen
nicht, wie beispielsweise in der DIN VDE 0100-530
empfohlen, ein lIsolationswert von 100 Ohm/Volt der
Betriebsspannung eingehalten werden. Hierbei steht
mehr der Anlagenschutz im Vordergrund. Wenn aber
eine flussige Schmelze mit dem wasserdurchfluteten,
strom- und spannungsfihrenden Rohr des Induktors
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Induktor mit AusstoBereinheit fir Stangenabschnitte ©EMATEC GmbH

in Berlhrung kommt, bedeutet das nicht nur eine sehr
groBe Gefahr fur die Anlage, sondern auch fur Leib
und Leben der in der Néhe befindlicher Personen. Das
Gefahrenpotenzial besteht darin, dass das Rohr des
Induktors zerschmilzt und das darin flieBende Wasser
verdampft. Diese Dampfentwicklung kann dann zu einer
gefahrlichen Explosion flhren.

Isolationsiiberwachungsgerat ISOMETER®
vom Typ iso1685DP
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Anschluss des iso1685DB an ein IT-System

Aus diesen Grinden ist eine zuverlassige Isolations-
Uberwachung sehr wichtig. Diese muss in der
Lage sein, niedrige Isolationswerte bei relativ hoher
Betriebsspannung messen zu kdnnen. Da der Induktor
meist durch Inverter oder Frequenzumrichter gespeist
wird, darf ein Isolationsiberwachungsgerat nicht
durch Gleichspannungsfehler negativ beeinflusst wer-
den. Hinzu kommt das Problem, dass aus einer
Stromversorgung oft mehrere Induktoren gespeist
werden und somit das Grund-Isolationsniveau analog
zur Anzahl immer mehr absinkt.

Fur diese Applikationen wurden die Isolationsuber-
wachungsgerate der Typen iso1685DP, isoLR1685DP
und isoHV1685D entwickelt. Damit besteht die Mog-
lichkeit, in Anlagen bis AC/DC 690 V Isolationswerte
von 20 Q bis 100 kQ, bzw. Anlagen bis AC 0-2.000 V/
DC 0-3.000 V Isolationswerte von 200 Q bis 1.000 kQ
zu messen. Der Anwender hat damit die Mdglichkeit,
durch zwei Alarmwerte mit Relaismeldungen und der
Nutzung des BMS/Modbus-Interface eine Isolations-
verschlechterung fruhzeitig zu erkennen. Damit ist
es moglich, gefahrliche Betriebssituationen oder gar

Unfélle zu vermeiden. m
Helmut Becker
Business Unit Industrial Solutions, Produktmanagement



Differenzstromiiberwachung
und Systemiuiberblick mit Technik von Bender

Sicherer Antrieb bei SEW-EURODRIVE

Die Firma SEW-EURODRIVE mit Hauptsitz im badischen Bruchsal ist ein
inhabergefuhrtes Familienunternehmen mit mehr als 17.000 Beschaftigten
und einer der Marktfihrer im Bereich Antriebstechnik/Antriebsautomation

weltweit.

Zur SEW-Firmengruppe gehoéren heute 15 Fertigungswerke und 77 Drive
Technology Center in 50 Landern, die Produkte, Lésungen und Dienstleistungen
fUr zahlreiche Kunden der unterschiedlichsten Branchen anbieten: von der
Automobil- und der Getrankeindustrie bis hin zu den Bereichen Transport
und Logistik oder Bergbau — immer unter dem Leitspruch: Driving the world.
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RCMS460-D - Mehrkanaliges wechsel, puls- und allstrom-
sensitives Differenzstrom-Uberwachungsgerat fur geerdete
AC-, DC und AC/DC-Systeme (TN- und TT-Systeme)

Eine der Kernkompetenzen von SEW-EURODRIVE ist die
Fertigung von Elektro-Getriebemotoren im Leistungsbe-
reich von 0,5 kW bis 240 kW Nennleistung. Die gelis-
teten Motoren (Standard-, Elektrohdngebahn-, Verstell-,
Edelstahl- und explosionsgeschitzten Getriebemotoren so-
wie Servo-Getriebemotoren) werden nach Fertigstellung
im Werk auf Motorprifstanden umfassend getestet.

Prufstande fur Getriebemotoren

Verschiedenste Priufstdnde werden stationdr an den
Standorten des Unternehmens weltweit zur Montage-
endprtfung von SEW-Antrieben verwendet. Dabei kon-
nen Funktionsprifungen an Motoren unterschiedlichs-
ter Antriebsarten (asynchron, synchron, asynchron
servo) sowie an Elektrozylindern, Getrieben, Bremsen
oder Gebern durchgeflihrt werden. Durch die hohe
Variantenvielfalt im SEW-Produktportfolio muss ein sol-
cher Prifstand ein groBes Leistungsspektrum abdecken.
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Sichere Uberwachung durch Bender

Bender-Produkte helfen hierbei, dem Bedienpersonal
die hdchstmdogliche Sicherheit zu bieten. Durch den
Einsatz von Differenzstrom-Uberwachungssystemen
vom Typ RCMS460 werden die Ableitstrome erfasst.
Dies fUhrt sowohl zu einem zusatzlichen Schutz des
Bedienpersonals als auch zu einer Verbesserung der
Qualitatssicherung. Dabei muss die Uberwachung auf
den jeweils erforderlichen bauartbedingten Grenzwert
des Priflings eingestellt werden. Um diese Konfigura-
tion automatisiert vornehmen zu kdnnen, nutzt SEW-
EURODRIVE die Funktionalitst des COMTRAXX®
COM465IP.

Bei dem COM465IP handelt es sich um einen Con-
dition Monitor mit integriertem Gateway. Die intuitive
COMTRAXX® -Benutzeroberflache liefert einen perfek-
ten SystemUberblick und ermdglicht eine einfache und
intuitive Parametrierung aller angeschlossenen Geréate.
Sie basiert auf HTML5 und ist dadurch zukunftssicher
und barrierefrei nutzbar.



COMTRAXX® COM465IP
Condition Monitor mit integriertem Gateway flir die Verbindung
von Bender-Geraten mit Ethernet-TCP/IP-Netzwerken

Module erweitern Funktionalitat

Das COM465IP lasst sich durch sechs verschiedene
Funktionsmodule in der Funktionalitat erweitern.
Dadurch ist das Gerat individuell an die jeweiligen
Anforderungen anpassbar.

¢ Funktionsmodul A: Individuelle Texte flr Gerate/
Kanale, Gerate-Ausfalllberwachung, E-Mail bei
Alarm

¢ Funktionsmodul B: Modbus TCP-Server um alle
im System befindlichen Gerateinformationen
bereitzustellen, SNMP-Server

¢ Funktionsmodul C: Parametrierung von BMS-
Geraten sowie BCOM und Universalmessgeraten

e Funktionsmodul D: Visualisierung von Bender-
Systemen, Systemvisualisierung

¢ Funktionsmodul E: Virtuelle Gerate

* Funktionsmodul F: Fremdgeréte einbinden.

Verschiedenste Prufstande werden
stationar an den Standorten

des Unternehmens weltweit zur
Montageendpriifung

von SEW-Antrieben verwendet!

Schneller und detaillierter

Im aktuellen Projekt bei SEW werden die Funk-
tionsmodule B und C verwendet. Dadurch sind die
volle Kommunikation und Parametrierung mittels
Modbus TCP moglich. Weltweit soll dabei ein
einheitlicher Standard fUr die Messungen an den
Prifstanden realisiert werden. Die Parametrierung
der Differenzstrom-Uberwachungsgerate erfolgt
Uber das COMTRAXX® COM465IP mittels Mod-
bus TCP. Durch die Verwendung der dort bereit-
gestellten Modbus-Steuerbefehle konnte eine Re-
aktionszeit (Befehl gesendet von Kontrollstand
—> Befehl umgesetzt in RCMS460) von weit unter
100 ms realisiert werden. Dadurch ergibt sich eine
erhebliche Zeitersparnis im Vergleich zur manuel-
len Parametrierung Uber das Geréatedisplay. Zudem
kdnnen die einzelnen Phasen einer Prifung viel
detaillierter Uberwacht werden, da man wahrend
einer Prifung die Parameter sehr schnell anpas-
sen kann.

Aussichten:
Mehrwert fur die Zukunft

Weltweit werden alle standardisierten SEW-Motor-
prifstande um ein COM465IP mit den Funktions-
modulen B und C erweitert, um diesen Mehrwert
der Applikation Uberall nutzen zu kénnen und
einen einheitlichen Stand der Prifstande zu
bekommen. Darlber hinaus werden in Zukunft
alle neuen Prifstdnde standardmaBig mit dieser
L&sung ausgestattet. m

Dipl.-Wirt.-Ing. Thomas FréBinger
Techn. Biiro Mannheim

Jan Hofmann
Program Management
Produktmanagement
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Probenahme einer Tiefsee-Oktokoralle (Acanellaarbuscula) im Nordatlantik in etwa 800 Meter Wassertiefe.
©MARUM - Zentrum flr Marine Umweltwissenschaften, Universitat Bremen

Kurze Messzyklen
fUr Tauchroboter

Forschungsdaten in Echtzeit

Um in der Meeresforschung unter die Oberflache

schauen zu konnen, werden ROVs (Remotely Operated Vehicle)
eingesetzt. Diese Hightech-Gerate mussen immensen Drlcken
standhalten und auch in mehreren 1.000 Metern Tiefe ihre Arbeit
zuverlassig verrichten. Damit das gelingt, ist eine stabile
Stromversorgung existenziell notwendig.
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,Jedes Teammitglied hat eine Doppelfunktion und muss

neben seiner Kernkompetenz, beispielsweise aus dem Bereich

Elektrik, Hydraulik oder Informationstechnologie,
in der Lage sein, das ROV als Pilot im Tauchbetrieb

zU steuern und zu Uberwachen!”

Das Bremer Forschungszentrum MARUM - Zentrum
fir Marine Umweltwissenschaften ist seit 2012 die
erste und einzige Research-Faculty der Universitat
Bremen.

Dort arbeiten etwa 400 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
daran, die Schllisselprozesse in der marinen Umwelt bes-
ser zu verstehen. Mit den Forschungsbereichen Ozean
und Klima, Wechselwirkungen zwischen Geosphére &
Biosphare sowie Dynamik des Meeresbodens sind die
Wissenschaftlerinnen und Wissenschaftler in nationale
und internationale Forschungsvorhaben eingebunden.
Diese Grundlagenforschung hat enormes Potenzial: Der
Ozeanboden macht 71 % der festen Erdoberflache aus
und befindet sich in Tiefen von bis zu 11.000 Meter unter
dem Meeresspiegel. Um die Austauschprozesse an der
Grenzschicht Meeresboden/Ozean zu verstehen und
deren Rolle im Erdsystem zu quantifizieren, betreibt und
entwickelt das MARUM eine Flotte unterschiedlicher
Tauch- und Messsysteme, die von Forschungsschiffen
aus auf See eingesetzt werden.

GebuUndelte Technik im Einsatz der
Forschung: Das ROV MARUM-SQUID

Das MARUM-SQUID ist ein leistungsstarkes, leich-
tes Work-Class ROV mit einer maximalen Tauchtiefe
von 2.000 Metern. Alle ROV-Systeme wie das SQUID
sind Uber ein Versorgungskabel mit dem Schiff ver-
bunden und werden von Bord aus mit Strom ver-
sorgt und ferngesteuert. Das ROV besteht aus einem
Kunststoffrahmen, in dem alle zum Tauchen notwendi-
gen Komponenten eingebaut sind. Damit das Fahrzeug
durch das Eigengewicht nicht absinkt wie ein Stein,
befindet sich auf dem Rahmen ein groBer Auftriebsblock
aus Tausenden eingegossenen winzig kleinen luftgefull-
ten Glaskugeln, der das Gewicht kompensiert. Dadurch
ist das ROV im Wasser auftriebsneutral und kann sich
mit seinen Motoren frei im Wasserkorper bewegen. Das
SQUID verflgt Uber drei Kameras fUr wissenschaftliche

Blick in den Kontrollraum des MARUM-SQUID

©MARUM - Zentrum fir Marine Umweltwissenschaften, Universitat Bremen

Zwecke, hat ein Sonar und zwei Line-Laser zur
Vermessung von Objekten am Meeresboden.
Zur Probenahme steht ein voll proportional ver-
fahrbarer Greifarm mit sieben Freiheitsgraden
zur Verflgung. Die auf dem Fahrzeug installierte
Sensorik erlaubt das punktgenaue Einparken
des ROVs Uber dem Meeresboden ebenso wie
das exakte Abfliegen einer festgelegten Route.
Aufgrund der hohen Antriebsleistung des ROVs
sind Operationen in Gebieten mit bis zu drei
Knoten Strémungsgeschwindigkeit maglich.

Aufwandige Planung
fur den Einsatz auf See

Dr. Nicolas Nowald, wissenschaftlicher Mitarbeiter
der MARUM-Arbeitsgruppe Meerestechnik, erklart,
wie sich ein ROV-Team beim MARUM zusammen-
setzt: ,Jedes Teammitglied hat eine Doppel-
funktion und muss neben seiner Kernkompetenz,
beispielsweise aus dem Bereich Elektrik, Hydraulik
oder Informationstechnologie, in der Lage sein,
das RQV als Pilot im Tauchbetrieb zu steuern und
zu Uberwachen. Wahrend des Einsatzes wird das
ROV dann von einem Piloten und einem Co-Piloten
bedient. Der Pilot ,fliegt* das ROV,
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wahrend der Co-Pilot alle Systeme Uberwacht und den
Manipulator bedient. Ein drittes Teammitglied Uberwacht
die Winde an Deck und spult das Versorgungskabel
wahrend des Tauchvorgangs ab.”

Die passende Spannung an Bord

Die Stromversorgung des ROVs wird durch eine Trafo-
anlage realisiert. Dabei wird die Primarseite durch
das Schiffsnetz eingespeist. Sekundarseitig wird eine
Spannung von 3 kV erzeugt, um den Spannungsverlustim
Versorgungskabel (3 x 4 mm? Leiter + PE) gering zu halten.
Um die BaugroBe sowie das Gewicht des Transformators
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zu minimieren, wird die Frequenz im Vorfeld auf 800 Hz
angehoben. Ein angekoppelter Spannungsfilter glat-
tet Spannungsspitzen. AnschlieBend wird der Strom
durch den elektrischen Schleifring der Winde in das
2.200 m lange Versorgungskabel am ROV geleitet, das
einen Durchmesser von 19 mm hat. Im ROV werden
Hydraulik und Antriebsmotoren mit DC 500 V gespeist
und die Kameras, Sensorik oder Beleuchtung mit 24 V.
Je kleiner dabei der Querschnitt des Versorgungskabels,
desto geringer ist der Strdomungsandruck im Wasser,
das Gewicht des Kabels und in letzter Konsequenz
auch das Gesamtgewicht des ROV-Systems.

Verbesserte Isolationsuberwachung
fir das MARUM-SQUID

Bei der ersten Auslieferung des MARUM-SQUID
erfolgte die Isolationstiberwachung des ROV durch ein
Bender-Isolationsiiberwachungsgerat ISOMETER®
vom Typ IRDH375 und dem Ankoppelgerat AGH520S
mit Messzyklen von 6 bis 12 Sekunden. Im Betrieb
zeigte sich jedoch schnell, dass die Messzyklen fir
diese Forschungsanwendungen deutlich zu lang
waren. Daraufhin wurde der Kontakt zu Bender
aufgenommen, um Maoglichkeiten einer schnelleren
Erdschlussdetektion zu evaluieren. Zunachst wurde das

Aussetzmandver des ROVs vom Forschungsschiff Meteor.
©MARUM - Zentrum fir Marine Umweltwissenschaften, Universitat Bremen



,/Im operationellen Betrieb bietet das neue ISOMETER®

neben den klrzeren Messzeiten den Forscherinnen und

urspringlich installierte Isolationstiberwachungsgerat
durch ein ISOMETER® vom Typ iso685W-S mit der
Anzeige- und Bedieneinheit FP200W ersetzt. Im
Anschluss gelang es den Bender-Technikern, mit
einem vor Ort angepassten Profil das Intervall auf drei
Sekunden zu reduzieren. Dipl.-Ozeanografin Hedda
Precht, freie Mitarbeiterin bei Bender, erganzt: ,Im
operationellen Betrieb bietet das neue ISOMETER®
neben den klrzeren Messzeiten den Forscherinnen
und Forschern vom MARUM den groBen Vorteil der
Echtzeitlberwachung Uber Ethernet. Zuvor konnten
die Isolationswerte nur am IRDH375 abgelesen wer-
den, welches in die 3 kV-Trafoanlage eingebaut war.
Im Tauchbetrieb war dies nicht praktikabel, da sich
der Trafo in gréBerer Entfernung von den eigentli-
chen Steuerkonsolen des ROVs befindet. Nach dem
Austausch koénnen die Isolationswerte bequem von
einem der Navigationsrechner Uberwacht werden.“m

Dr. Nicolas Nowald
wissenschaftlicher Mitarbeiter der MARUM-Arbeitsgruppe Meerestechnik

Oliver Schultz
Applikationsingenieur, Applikationsvertrieb

Dipl. Ing. Benjamin Greiff,
Industrial Solutions, Marktsegment-Manager Harbours & Vessels

PEM735 Power Quality Netzanalysator der Klasse A)

Forschern vom MARUM den grof3en Vorteil
der Echtzeitiiberwachung Uber Ethernet’

PEM353 Power Quality Universalmessgeréat mit einer Vielzahl an
MessgroBen, Energie- und Leistungsmessung mit Speicher, Power
Quality Monitoring, Grenzwertliberwachung mit Alarmweiterschaltung

Info

Zusatz-Info fiir Subsea-Einsatze:

Spannungsschwankungen und Transienten

im Bordnetz kénnen zu Schaden im Umrichter
sowie im Versorgungskabel fihren und damit
das reibungslose Gelingen der Forschungs-
vorhaben gefahrden. Bei Storfallen stehen

auf See fur eine Reparatur nur die Bordmittel
zur Verfligung. Ein Totalausfall des Systems
bedeutet im schlimmsten Fall, dass das jahre-
lang geplante, beantragte und finanzierte
Forschungsprojekt nicht durchgeftihrt werden
kann. Mit einem Power Quality-Messgerat
koénnen diese Stérungen rechtzeitig erkannt
und alarmiert werden, bevor Schaden entstehen.
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Ungeerdete Stromversorgung und Isolationsiiberwachung
sorgen fiir elektrische Sicherheit

Hohe Verflgbarkeit fur den
zuverlassigen Betrieb in Papierfabriken

Die Mitsubishi HiTec Paper Europe GmbH zihlt zu den weltweit
wichtigsten Spezialpapierherstellern. Im ostwestfalischen Hauptsitz Bielefeld,
direkt an der A2, wird seit 1799 Papier hergestellt. Mit etwa 520 Mitarbeitern,
zwei Papiermaschinen und finf Streichmaschinen werden pro Jahr rund
150.000 t Spezialpapier produziert. Deutschlandweit besteht ein Bedarf
von 185.000 t. Es handelt sich hierbei um Inkjet-, Thermo-, Selbstdurch-
schreibe-, Etiketten- und Barrierepapiere fir die Lebensmittelindustrie.
Alle Produkte werden weltweit vermarktet.
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Fur eine Papierfabrik, die eine so beeindruckende Papiermenge herstellt,

ist eine hohe Betriebsbereitschaft von héchster Bedeutung. Der Ausfall eines Anlagenteils

wiirde einen erheblichen wirtschaftlichen Schaden anrichten. Aus diesem Grund sind die Produktions-
anlagen am Standort Bielefeld nun mit einer ungeerdeten Stromversorgung (IT-System) und einer

Isolationsiiberwachung (IMD) von Bender ausgestattet.

Der Vorteil des IT-Systems ist, dass es keine Verbindung
zwischen Stromquelle (Transformator) und Erde gibt.
Dadurch funktionieren die elektrischen Anlagen bei
einem ersten Isolationsfehler immer noch. Im klassischen
geerdeten Netz (TN-System) wurde eine Sicherung be-
reits bei einem ersten Fehler die Stromversorgung weg-
schalten und die Produktion lahmlegen. Oft sind solche
Isolationsfehler auf Nasse, Feuchtigkeit oder mechani-
sche und elektrische Beanspruchungen zurtckzufuhren.
Alles Ursachen, die in einer Papierfabrik, in der sehr viel
Wasser verarbeitet wird, durchaus vorhanden sind.

Durch die verbauten Bender-Isolationstberwachungsge-
rate vom Typ iso685-D-P werden Isolationsfehler friihzeitig
erkannt und weitergemeldet, sodass ein Anlagenstillstand
durch eine gezielte Fehlerbeseitigung vermieden werden
kann. Durch die Meldung eines Voralarms werden die
Servicekréfte schon frihzeitig auf Fehler hingewiesen.
So kdnnen kritische Produktionsunterbrechungen ver-
mieden werden, die bei der Papierherstellung beson-
ders heikel sind, da es viel Zeit in Anspruch nimmt, die
Papiermaschinen wieder in Gang zu bringen.

Eine Gesamtldsung fur alte Probleme

Mitsubishi HiTec Paper hat sich 2018 entschieden, die
vorhandenen Isolationstberwachungsgerate zu moder-
nisieren. Hierflr gab es entscheidende Grunde:

1. Im Laufe der Jahre erhielten viele elektrische Antriebe
Frequenzumrichter mit getakteten Halbleiterbricken.
Hierbei kdnnen im Fehlerfall gleich- und wechsel-
strombehaftete Isolationsfehler mit variablen Fre-
quenzen entstehen. Des Weiteren stéren getaktete
Frequenzumrichter das Messverfahren von alteren
Isolationsmessgeréaten, die hierdurch falsche Mess-
werte anzeigen koénnen. Moderne Isolationsmess-
gerate mit dem Bender-AMPPUs-Messverfahren hin-
gegen erzielen zuverlassige Messwerte.

2. Isolationsfehler in komplexen elektrischen Anlagen
zu finden, ist unter Umstédnden sehr schwierig, da
auch teilweise mehrere Fehler parallel vorhanden
sein kénnen. Bei einer solchen Suche wurden nach
der Ublichen Vorgehensweise Anlagenteile nach und
nach vom Netz getrennt, um so die Fehler einzugren-
zen. Dies aber hat wiederum Produktionsausfélle zur
Folge. Die Ldsung des Problems ist die Einrichtung zur
Isolationsfehlersuche EDS von Bender. Hierbei wird
auf das Stromnetz ein Prifstrom moduliert. Dieser
Prifimpuls flieBt auch durch den Isolationsfehler
und kann so mit der portablen Einrichtung zur Iso-
lationsfehlersuche EDS3090 oder den fest installier-
ten EDS44x-Komponenten einfach lokalisiert werden.
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Die beiden genannten Probleme konnten mit nureinem Ge-
rat geldst werden: dem neuesten Isolationstiberwachungs-
geratvom Typ iso685-D-P. Dieses Gerat enthélt das hochge-
naue AMPPUsMessverfahren flir stark ,verunreinigte*
Industrienetze und dem integrierten Prifstrom-Generator
fur EDS-Systeme, mit dem zuverlassig Isolationsfehler
in komplexen IT-Systemen lokalisiert werden kénnen.

Abb. 1: Isolationsliberwachungsgerat
ISOMETER® is0685-D-P

Das Gerat hat aber noch weitere Besonderheiten
zu bieten:

e integrierter Webserver/Modbus-TCP-Kommunikation

¢ isoGraph-Funktion zur Darstellung des historischen
Verlaufes

* frei programmierbare analoge und digitale Schnittstellen
e vordefinierte Messprofile
* automatische Anpassung an die Netzableitkapazitat

* automatische Anpassung an Stérungen durch
Frequenzumrichter.
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Portable Variante
mit flexibler Messzange

Mitsubishi HiTec Paper hat sich fur die portable Lésung
entschieden und setzt flr die Fehlersuche das EDS3090,
bestehend aus dem portablen Isolationsfehlersuchgerat
EDS195PM und den Messzangen PSA3020 und
PSA30523, ein. Alle dazu notwendigen Komponenten
sind in einem stabilen Messkoffer untergebracht und so
leicht zu transportieren.

Abb. 2: Prinzipielle Installation eines EDS-Systems mit fest
installierten EDS44x-Komponenten in Kombination mit den
portablen EDS3090 Komponenten

Das portable EDS195PM in Verbindung mit der Mess-
zange PSA3052 zeigt akustisch und visuell den
Isolationsfehler im fehlerhaften Abgang an.

Ubrigens gibt es seit Juni 2019 zusatzlich zu den
festen Messzangen eine flexible Messzange vom
Typ CTAF (siehe Abbildung 3), die mittels flexiblen
Messbands Messungen in elektrischen Verteilungen
unter schwierigen Bedingungen ermdglicht, wenn
zum Beispiel wenig Platz flr eine feste Messzange
vorhanden ist.



Der Austausch der alten Isolationstberwachungsgeréa-
te durch die neuen Isolationstiberwachungsgerate
is0685-D-P erfolgte durch die Techniker von Mitsubishi
HiTec Paper. Die Inbetriebnahme wurde anschlieBend
durch das Bender-Service-Team vorgenommen.

In jedem Bundesland stehen den Kunden Service-
techniker von Bender zur Seite. Der Bender-Service
kommt immer dann zum Einsatz, wenn es beispiels-
weise darum geht, komplexe Anlagen in Betrieb zu
nehmen oder Fehler in elektrischen Anlagen zu suchen.

Schulungen fUr Mitarbeiter inklusive

Damit in der Praxis der Umgang mit den neuen Isola-
tionstiberwachungsgeraten und der Einrichtung zur
Isolationsfehlersuche reibungslos angewendet wer-
den kann, wurden die Instandhaltungstechniker von
Mitsubishi HiTec Paper im Bender-Stammhaus in
Griinberg intensiv geschult. Michael Faust von der
Bender Akademie und Produktmanager Jorg Irzinger
zeigten den Teilnehmern theoretisch und praktisch die
Anwendung der Messgerate.

Die Bender Akademie bietet dartber hinaus Seminare
und Schulungen u. a. in den Bereichen Isolationstber-
wachung, Differenzstromiberwachung und Service
an, die als ein- und zweitdgige Seminare oder als In-
house-Schulung stattfinden. Darliber hinaus werden
in den einzelnen Bundeslandern regionale Halbtages-
veranstaltungen zu verschiedenen Themen angeboten.

Abb. 3: Flexible Messzange
vom Typ CTAF

Aufzeichnung aller Daten

Damit die Isolationswerte permanent Uberwacht wer-
den, zeichnet Mitsubishi HiTec Paper die Daten Uber die
vorhandene MSR-Technik in Form einer SPS-Steuerung
auf. Die Daten werden dann auf einer Leitwarte ange-
zeigt und informieren die Mitarbeiter jederzeit Uber den
Zustand der Produktionsanlagen. m

Wirt.-Ing. Sven Thiel
Techn. Biro NRW

Fazit

Dank des neuen Isolationstiberwachungsgeréates
is0685-D-P mit integriertem Prifstrom-Generator
und der Einrichtung zur Isolationsfehlersuche
EDS3090 kénnen zukUinftig Isolationsfehler friher
und sicher erkannt werden. Hierdurch lassen
sich die Instandhaltungskosten stark reduzieren
und die Betriebsbereitschaft der Produktions-
anlagen deutlich erhdéhen.

Die Mitsubishi HiTec Paper-Produktionsstatte
in Bielefeld demonstriert sehr eindrucksvoll die

Vorteile und die Leistungsfahigkeit eines unge-
erdeten Stromnetzes (IT-System) in Verbindung

mit einem modernen Isolationsuberwachungs-
system von Bender.
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Bewdhrte Technik fiir elektrische Sicherheit in Russland
bei Rekonstruktion und Modernisierung stadtischer Krankenhauser

Mit Sicherheit modern

Russland modernisiert sein Gesundheitswesen weiter

— und hebt damit auch das Niveau der Gebaudeschutztechnik an.
Die fortschreitende Normierung von Sicherheitsstandards, auch

auf internationaler Ebene, verlangt zuverldssige und standardi-
sierte Sicherheitslosungen fir Anlagen- und Gebdudetechnik. Im
Rahmen einer komplexen Rekonstruktion und Modernisierung einer
Reanimationsabteilung im ,The Buyanov Municipal Clinical Hospital”
(bis 2015: Clinical City Hospital No. 12) in Moskau kommt daher
modernste Versorgungs- und Netzschutztechnik zum Einsatz, die
verlasslich Sicherheit fir Mensch und Maschinen, auch in hoch-
komplexer elektronischer Umgebung, gewahrleistet.
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Das russische Gesundheitswesen befindet sich - nun-
mehrseitmehrals zweiJahrzehnten -imUmbruchund
beeindruckt mit enormen Modernisierungsprojekten.
Das unter dem Namen “Gesundheit” durch die rus-
sische Regierung im Jahre 2012 und noch bis 2020
laufende, groB angelegte Strukturprojekt hebt das
medizinisch-technische Niveau in Russlands medi-
zinischen Instituten, Krankenhdusern und anderen
medizinischen Einrichtungen flachendeckend auf
internationales Niveau. Die damit einhergehenden
Sicherheitsstandards an die Stromversorgung miis-
sen dabei ebenso erfiillt werden, wie die Anspriiche
an die elektronisch hochkomplexen medizinischen
Ausriistungen und Geréte.

Tragfahige Partnerschaft

Modernisierungen medizinischer Einrichtungen mit
Beteiligung deutscher Firmen hat in Russland mittlerwei-
le eine lange Tradition — auch unter den seit 2015 neuen,
schwieriger gewordenen politischen Bedingungen. Die
guten Erfahrungen, die man mit deutschem Engineering,
deutschen Planungsqualitdten und deutschem Know-
how gemacht hat, sind immer wieder ein entscheiden-
des Kriterium fur die Einbeziehung deutscher Firmen
bzw. deutscher Technik in Modernisierungsprojekte des
Gesundheitswesens der Russischen Foderation.

Nachdem Anfang 2014 unter Beteiligung der Bender
Group im ,The Buyanov Municipal Clinical Hospital®
in Moskau ein hochmoderner OP-Block mit insgesamt
14 Operationsrdumen in Betrieb genommen worden
ist, wurde nunmehr Ende August 2019 eine weitere,
hochmoderne Reanimationsabteilung mit bis zu 24
Betten seiner Bestimmung Ubergeben. Die in nur
sechs Monaten Bauzeit entstandene neue Abteilung
erganzt das Krankenhaus um modernste Diagnose-
und Behandlungsfunktionalitaten.

Geschichte des Krankenhauses

Das ,The Buyanov Municipal Clinical Hospital® mit
insgesamt 864 stationdren Betten blickt auf eine fast
40-jahrige Geschichte zurlick und ist heute die groBte
klinische Vielfacheinrichtung der Stadt Moskau, in
der zahlreiche Disziplinen flr eine medizinische High-

Tech-Patientenversorgung sowie andere medizinische
Spezialrichtungen mit hochqualifizierten Facharzten
konzentriert sind.

Seit Grindung der Klinik dient das Krankenhaus auch als
Lehrstuhl fur Universitatskliniken und kooperiert dabei
mit den besten medizinischen Bildungseinrichtungen
Russlands.

Die Synergie von wissenschaftlichem Potenzial und prak-
tischer Erfahrung, der Einsatz moderner Behandlungs-
und Diagnostikausrustungen sowie die Einfihrung mo-
dernster Behandlungsverfahren haben es dem Kranken-
haus ‘The Buyanov Municipal Clinical Hospital® mit
mittlerweile insgesamt 1.250 Mitarbeitern ermdglicht,
jahrlich den mehr als 55.000 Patienten hochqualifizierte
medizinische Hilfe anzubieten.

Rekonstruktion und Modernisierung

Seit 2007 wird das Krankenhaus rekonstruiert und
modernisiert, wobeidie verschiedenen Struktureinheiten
und Dienstleistungen des Krankenhauses stufenweise
in neuen komfortablen Raumen, die mit modernsten
Diagnose- und Behandlungsgeraten ausgerustet wer-
den, untergebracht sind. Im Rahmen der Rekonstruktion
und Modernisierung wurden auch die Operationsraume,
Intensivstationen und Reanimationsabteilungen nach
dem modernsten Stand der Technik ausgestattet.
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Die neue Reanimationsabteilung umfasst, neben allge-
meinen Funktionsrdumen und Bettenzimmern, insge-
samt zwei Reanimationsraume mit bis zu 24 Reanima-
tionsplatzen fur Patienten aus der Neurochirurgie.

Gemeinsam stark — Schutz
iIn empfindlicher Umgebung

Neben dem Einsatz modernster Medizintechnologie tragt
die Bender Group folgende Schutz- und Uberwachungs-
I6sungen fur die Gebaudetechnik bei:

* Versorgung der Gruppe 2 -, Gruppe 1- und Gruppe
0-Raume;

IT-System-Verteiler, ausgestattet mit IT-Systemen, auto-
matischen Umschalteinrichtungen flr Sicherheits-
stromversorgungen der Baureihe ATICS-DIO, inte-
grierten Isolationstiberwachungsgeraten der Serie
iISOMED427P-2, Isolationsfehlersuchgerat EDS151 und
Trenntransformatoren der Modellreihe ES710/... GL
(GreenLine series);

* TN-S-System-Verteiler in Wandausflhrung flr die
Stromversorgung der Sicherheitsbeleuchtung. Alle 12

Abgangsstromkreise werden mittels Differenzstrom-
Uberwachungsgerét Typ B (RCMS150) mit integrier-
ten Messstromwandlern fur geerdete AC/DC-Syste-
me (TN- und TT-Systeme) Uberwacht;

Melde- und Bedientableaus COMTRAXX® CP9xx
mit Touchscreen in Hygieneausfihrung (7 und 24%)
setzen neue MaBstabe flr die nutzerfreundliche
Darstellung im Reanimations- und Intensivbereich;

Distribution Board Communication (DB-COM) zur
Kommunikation der COMTRAXX® CP9xx Touch-
screen untereinander und einem Controller (WAGO)
Uber BCOM (Netzwerk via Ethernet);

Supplementary Equipotential Bonding, SEB30, fir
Gruppe 1- und Gruppe 2-Radume, entsprechend
IEC/HD 60364-7-710;

Installation des bewahrten BMS-Buses;

Installation eines zur Schaffung eines Fernzugriffs
notwendigen Gateways COMTRAXX® COM465IP.

Alle Schaltanlagen und Tableaus wurden im Werk bei
Bender Solutions GmbH & Co.KG in Grinberg kom-
plettiert und anschlussfertig nach Russland geliefert.



Melde- und Bedientableau CP9xx
— die technische Uberwachungszentrale

Als zukunftsweisend flr Russland, insbesondere in
medizinischen Einrichtungen, gilt neben der bewahr-
ten Bender-Technik insbesondere das neue Melde-
und Bedientableau COMTRAXX® CP9xx mit Touch-
screen.

Neben der intuitiven und einfachen Bedienung Uber
den Touchscreen stellen sie optisch und akustisch
alle fur den Bediener und das Personal notwendigen
Informationen zur Verflgung. Das Tableau bietet
einen optimalen Uberblick iber alle angeschlossenen
Systeme, alarmiert im Fehlerfall und sichert eine kom-
fortable Anlagensteuerung. Der fur Alarmmeldungen
unerlassliche Summer ist auf der Hauptplatine inte-
griert. Alle Funktionen und Textanzeigen k&nnen
in Landessprache dargestellt werden. Der erstmali-
ge Einsatz von Bender-Tableaus der neuesten Serie
CP9xx in Russland macht dieses Projekt einzigartig.

Und damit nicht genug. Um dem Kunden auch in Zukunft
hochsten Service durch die Bender Group anbieten
zu koénnen, wurde unter anderem auch ein Gateway
COM465IP in Verbindung mit einem Router der Firma
Phoenix, eingebunden. Damit kdnnen alle installierten
Bender-Uberwachungs- und Umschalteinrichtungen
sowie alle TM-Tableaus und BSV-Anlagen, eines im
Jahre 2015 fertiggestellten Projektabschnittes (OP-Block
mit insgesamt 14 OP-Raumen), via Internet und mittels
Direktzugriff aus Deutschland Uberwacht werden. Ein
24-Stunden-Support, Parametrierungen der Bender-
Geréte, schnelle Unterstitzung bei auftretenden Fehlern
oder das Einspielen von Software-Updates ist damit pro-
blemlos moglich.

So wird bei einer erforderlichen technischen Unterstit-
zung durch die nicht mehr notwendigen Fllige
nach Moskau so ganz nebenbei ein Beitrag zum
Umweltschutz geleistet und Nachfolgekosten fur den
Kunden enorm reduziert.

Das Beispiel des Moskauer Buyanov Municipal Clinical
Hospital ist ein Beleg daflir, welche komplexen Anfor-
derungen an Gebaudetechnik mit moderner Technik
flr elektrische Sicherheit erfullt werden mussen. Mit der
immer an Kundenwlnschen orientierten Technik der
Bender Group findet sich flir jede Herausforderung eine
Ldsung - nicht nur im Gesundheitswesen. m

Thomas Gans
Regionalmanagement, Krankenhaus Projekte
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Als weltweit erster Hybrid angetriebener Offroad-Truck
in der Geschichte der Rallye Dakar ging der Renault C640
des Teams Riwald Dakar aus den Niederlanden mit Pilot

Gert Huzink in Saudi-Arabien an den Start.

Fine neue Ara im Rallye-Sport

Bender mit an Bord des ersten Hybrid-Trucks
bei der Rallye Dakar 2020
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Entwickelt wurde der Rennlastwagen in Zusammenarbeit mit Urban Mobility Systems (UMS)

und dem tschechischen Unternehmen MKR Technology. Das in 2016 gegriindete niederlandische
Unternehmen UMS zeichnet dabei fiir die Entwicklung des gesamten Elektroantriebs und des
Batteriesystems dieses beeindruckenden Hybrid-Renntrucks verantwortlich.

Im Dakar Pre-Prolog im November 2019 lie3 der Renault
Truck C640 Hybrid Edition Uber weite Strecken das
restliche Teilnehmerfeld hinter sich und gewann
schlieBlich das Rennen.

Das Besondere an diesem Truck ist: Der 1.040 PS
starke Dieselmotor mit 4.600 Nm Drehmoment wird
unterstitzt durch einen Elektromotor mit einer Leis-
tung von 205 PS, respektive 1.600 Nm. Durch den
Rekuperationseffekt wird die Batterie beim Abbremsen
und Bergabfahren wahrend des Rennens rasch wieder
aufgeladen, sodass die Leistung des Elektroantriebs
bei Bedarf wieder voll abrufbar ist.

Die Entwicklung des hybriden Rennlastwagens dau-
erte nur knapp ein Jahr - eine Meisterleistung, die
nur dank des leidenschaftlichen und ehrgeizigen
Einsatzes der Ingenieure moglich war.

GegenUber den bisherigen Rallye-Trucks setzt der welt-
weit erste Rennhybrid damit auf ein vollig neues tech-
nisches Konzept. Im Fahrwerk integrierte Lufttanks
und Blattfedern aus Verbundwerkstoffen ermdglichen
eine Gewichtseinsparung von 2,5 Tonnen im Vergleich
zum herkdmmlichen Racing-Truck.

Sicherheit geht vor

Dank modernster Batterie-Management-System (BMS)-
Technologien blieben die Batterien wahrend des ge-
samten Rennens immer in einem optimalen Zustand.
Integrierte Sicherheitssysteme sorgten daflr, dass das
gesamte Antriebssystem selbst unter den extremen
Bedingungen der Rallye-Dakar stérungsfrei arbeite-
te. Zur Uberwachung des DC 400 V-Bordnetzes im
Hybridsystem kam das Isolationstberwachungsgerat
ISOMETER® IR155 von Bender zum Einsatz. Das
ISOMETER® gewéhrleistete die Sicherheit auf der mehr
als 9.000 Kilometer langen Rennstrecke auch unter
extremsten Bedingungen.

Lars Kool, CTO und CEO von Urban Mobility Systems,
erklart: ,Die Sicherheit hatte fUr uns oberste Prioritat.
Das gilt selbstverstandlich auch fur elektrische Antriebs-
strange. Deshalb fiel unsere Wahl auf das ISOMETER®
IR155 von Bender. Wie bei unseren anderen Elektro-
fahrzeugen, etwa dem Mission, dem Vision oder dem
Zolution, und anderen Industriefahrzeugen setzen
wir ausschlieBlich auf Produkte der Spitzenqualitat
und arbeiten mit Top-Marken wie Bender zusammen.
Unsere Kunden investieren viel, um die Anforderungen
an emissionsfreie Losungen im Stadtverkehr zu erful-
len. Zuverlassigkeit und Sicherheit sind das A und O
beim Wandel zur Elektromobilitat. Unsere Kunden wis-
sen das.”

,Das internationale Interesse an Fahrzeugen und L6-
sungen von Urban Mobility Systems nimmt standig zu*,
so Lars Kool weiter. ,Dies zeigte sich erneut auf der
Consumer Electronics Show (CES)" in Las Vegas. Auch
auf dem US-amerikanischen und kanadischen Markt ist
dieser Trend zunehmend zu beobachten.”

1) Die CES, Consumer Electronics Show, fand in der Zeit vom 7. - 10. Januar 2020 in Las Vegas statt

und prasentierte unter anderem zahlreiche Highlights der Digitalisierung rund ums Auto.
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Sicherheit fur alle E-Fahrzeuge
auf der Stral3e

Gilt dieser Bedarf an Klarheit und Sicherheit auch
flr industrielle und flr den StraBenverkehr zugelas-
sene Kleinfahrzeuge mit E-Antrieb? CEO Lars Kool
ist davon Uberzeugt: ,Zusétzliche Sicherheit wird bei
Fahrzeugen mit einer niedrigeren Betriebsspannung
von DC 48 V oder DC 72 V oft vernachlassigt, bis
es mal ein Sicherheitsproblem gibt und die 6rtlichen
Behorden einschreiten. Aber dann ist es normaler-
weise schon zu spét, und es kann das Aus fUr ein
Unternehmen bedeuten. Denn der Hersteller ist im
Zweifel derjenige, der zur Verantwortung gezogen
wird. Wir bieten Lésungen flr diese im StraBenverkehr
zugelassenen kleinen Industriefahrzeuge an. Die
Sicherheit unserer Kunden ist uns ein echtes Anliegen
und hierfur ist das Isolationstberwachungsgerat von
Bender unverzichtbar. Die ortlichen Kfz-Prifstellen, die
Elektrofahrzeuge auf ihre StraBenverkehrstauglichkeit
prifen, missen ebenso wie der Gesetzgeber ihr
Augenmerk auf Sicherheitsfragen und die méglichen
Gefahren legen.”
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Zurlck zum Hybrid-Truck fur die Rallye Dakar 2020: Die
Ergebnisse der Testlauftage, der Sieg beim Pre-Prolog
und nicht zuletzt der Einsatz optimaler Technologien mit
dem Ziel, die maximale Leistung aus dem Renntruck
herauszuholen, machten &uBerst zuversichtlich, dass der
Truck bei der Rallye Dakar gut abschneiden wird.

Von 46 Startern in der Lkw-Kategorie erreichte der ein-
zige Teilnehmer mit dem Hybridfahrzeug den 24. Platz
in der Gesamtwertung. Trotz verschiedener technischer
Herausforderungen und einem geplatzten Reifen nach
einem Sprung in den DUnen erreichten sie das Ziel.

Wahrend der 12 Etappen kam der Hybrid-Rallye-Truck
4 Mal unter die Top 10, wobei die héchste Wertung auf
Platz 4 lag.

Der hybride Rennlastwagen ist der erste aus einer
Kleinserie von insgesamt 15 Trucks. Die auf der Strecke
gesammelten Erfahrungen und Erkenntnisse werden
in die Optimierung zukunftiger Fahrzeuge einflieBen.
Nachhaltigkeit mit dem Antrieb von Urban Mobility
Systems und dem niederléandischen Riwald-Dakar-Team

- eine neue Ara hat begonnen. m
Raymond Vergouwe
Bender Benelux



Elektrische Anlagen auf Flughafen

Ein Flughafenbetrieb stellt hochste Anforderungen an die Infrastruktur
und deren elektrische Anlagen hinsichtlich Sicherheit und Zuverlassigkeit.

Im November 2019 fand aus diesem Anlass das bereits zweite gemeinsame Seminar von
TUV SUD Akademie GmbH und der Bender GmbH & Co. KG mit insgesamt 87 Teilnehmern
und Referenten statt, dieses Mal im Wiener Lindner Hotel Belvedere.

Verantwortliche Betreiber der Stromversorgungen an Flughafen, Hersteller, Planer,
Sachvestéandige und Wartungsunternehmen diskutierten Fragen und Sicherheitsprobleme
rund um die betrieblichen Anforderungen bei elektrischen Anlagen an Flughafen.

Die Moderation der zweitdgigen Tagung Ubernah-
men Michael Ulman, TUV SUD Industrie GmbH,
Minchen, und Helmut Muhm, Bender GmbH &
Co. KG Grlnberg. International namhafte Fachleute
stellten in aufschlussreichen Vortragen bewéhrte
Konzepte fur Betrieb, Wartung und Instandhaltung
der elektrischen Anlagen vor und zeigten geeignete
SchutzmaBnahmen auf.

1]2020 | MONITOR | 47



Daten, Zahlen, Fakten
Kosten durch elektrische Stérungen

Anna-Marlene Sauer, Lufthansa Consulting GmbH,
konnte zum Beispiel in ihrem Vortrag ,Chaos-
Sommer 2018 - Anteil und Auswirkung technischer
Stérungen auf die operative Gesamtperformance in
Deutschland® mit konkreten Zahlen darstellen, wel-
che immensen Auswirkungen Ausfalle elektrischer
Anlagen fUr die betroffenen Airlines und Passagiere
haben.

2018 wurden 11 Millionen Flige im européischen
Luftraum abgefertigt (3,8 Prozent mehr als 2017).
Durchschnittlich 14,7 Minuten Verspatung hatte
jeder europaische Flug bei Abflug. Im Juni 2018
wurden 2,5 % aller europaischen Flige komplett
gestrichen, wo von 23 Millionen Passagiere betrof-
fen waren. Weltweit beliefen sich die Kosten fur
verspatetes Gepack auf 2,1 Milliarden Euro und die
jahrlichen Kosten durch FlugunregelmaBigkeiten
auf 58 Milliarden Euro. Unter anderem flhrten
eben technische Probleme der Befeuerungsanlagen
oder der Gepackférderanlagen zu Verspatungen,
Flugausfallen und zurtickgelassenem Gepack.
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Technische FUhrung
im Flughafen Wien

Josef Hillinger von der Vienna Airport Technik GmbH
présentierte eindrucksvoll den Flughafen Wien
sowie dessen verschiedene elektrische Anlagen
und Versorgungssysteme. Bei einer anschlieBenden
Besichtigung des Flughafens am Nachmittag konn-
ten die Tagungsteilnehmer die Steuerungs- und
Stromversorgungsanlage fur die Pisten und Rollweg-
systeme, die Flugsicherungsanlagen und 400 Hz-Ver-
sorgungen fur die Flugzeuge kennenlernen. In den
hochverfligbaren IT-Netzen (ungeerdete Stromversor-
gungen) sind Isolationstiberwachungsgerate von Bender
eingesetzt.

Anforderungen und
Moglichkeiten der Elektrifizierung

Themenschwerpunkte des zweiten Tages waren die
,Planung, Aufbau und Betrieb von Ladeinfrastruktur
fur die Elektrifizierung® und ,Innovative Versorgungs-
strukturen®. So berichtete Rudiger Dube, Goldhofer
AG, Uber Herausforderungen und Maoglichkeiten
der E-Mobilitdét u. a. im Bereich Ground Support



Equipment, Uber Trends im Bereich Airport, sowie
deren Entwicklung und Ladeinfrastruktur. Uber die
sichere Elektrifizierung von Fahrzeugen am Flug-
hafen - Herausforderung an die Infrastruktur, Gber
erforderliche SchutzmaBnahmen sowie Uber Lastma-
nagement, Anordnung von Ladeinfrastruktur und Iso-
lationstiberwachung im Fahrzeug/Ladebetrieb — wus-
sten Stefan Kovacs, Flughafen Wien, Sina Volbrecht,
Bender und Karl Edelmann, TUV SUD zu berichten.

Christian Emrich von der Hauptabteilung IV, Brand-
direktion der Landeshauptstadt Munchen, referierte
Uber ,Pravention und Brandbekampfung von Lithium-
lonen-Akkumulatoren” und deren MaBnahmen zur
Brandbekdmpfung aus Sicht der Feuerwehr. Die
in letzter Zeit durch die Presse veroffentlichten Bei-
trage bei der Brandbekampfung von Li-lonen-Speicher-
medien reflektierten nach Ansicht Emrichs nicht die
praktischen Erfahrungen der Feuerwehr: Im Brandfall
sind Elektrofahrzeuge mit Wasser zu l6schen.

Sicherheit, Unfallvermeidung
und Objektschutz an Flughafen

Helmut Muhm konnte in seinem Vortrag ,Wieder-
kehrende Prifung ohne Abschaltung - Normative
Grundlagen aus DIN VDE 0105-100, DIN VDE 0100-
600, DGUV V3* auf anschauliche Weise prasen-
tieren, welchen Nutzen ein Konzept zur standigen
Uberwachung elektrischer Anlagen mit Differenzstrom-
technik und Monitoring bringt.

Um ,Flughafenspezifische Anlagen im Spannungsfeld
zwischen Safety and Security* ging es bei Markus
Sellmeier, Flughafen Minchen GmbH. Er referierte
Uber Sicherheitsanforderungen an elektrischen Anla-
gen, Security und Krisenmanagement am Flughafen

Interessiert? - Wir freuen uns, Sie beim

nachsten Seminar begriiBen zu diirfen.

KONTAKT: [

TUV SUD Akademie GmbH

Tagungen und Kongresse

Nicole Hall

Tel.: +49 (89) 5791-2738, Fax: +49 (89) 5791-2468
Mail: congress@tuev-sued.de

Mulnchen. Seiner Ansicht nach kénnten Digitalisie-
rung, verbesserte Prozesse und neue innovative Pro-
dukte helfen, die groBen Herausforderungen bezlig-
lich der Anforderungen an Safety, Security und Arbeits-
schutz zukUnftig besser zu erflllen.

Mit einer Zusammenfassung und Abschlussdiskus-
sion endete die Fachtagung, die von Aniko Joéckel und
Karl Edelmann vom TUV Stid sowie von Reinhard Piehl,
Regionalleitung Std von Bender, geplant wurde. Die
Teilnehmer der Veranstaltung &uBerten sich sehr
positiv Uber das zweite TUV-/Bender-Seminar. Alle
waren sich einig, dass diese Veranstaltung alle zwei

Jahre weitergefihrt werden sollte. m

Reinhard Pieh!
Regional Management Std

Hier einige Meinungen

der Besucher zur Veranstaltung:

,Sehr professionell
und sehr fundiert
aufbereitet”

,Hab fur mich sehr viel
gelernt und werde vieles
mitnehmen. Danke’

JAuBerst
kompetente
und angenehme
Referenten’
,Die Veranstaltung
hat mir viel gebracht’
,Super

Veranstaltung.”
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Elektroinstallation | Schaltanlagenbau | Automation

Zillmer-Schaltschrank-Werkstatt

ZILLMER ELEKTROTECHNIK

Hamburgs Partner

fur Industrie und Gewerbe

50 | MONITOR | 1]2020 Neue Leistungs-Schaltschranke fiir den St. Pauli Elbtunnel Die Zillmer-Mannschaft auf der historischen Harburger Elbbriicke



Die Zillmer Elektrotechnik GmbH mit Sitz im Stden Hamburgs wurde
1918 von Otto Karl Zillmer gegrindet. Seit 2004 ist das Unternehmen Teil
der bundesweit tatigen Hamburger Handwerksgruppe Mecklenburg (HPM).
Hochste Qualitat und eine professionelle Mannschaft pragen die erfolgreiche
Firmengruppe. Mit etwa 100 Mitarbeitern erwirtschaftet Zillmer Elektrotechnik
rund 10 Millionen Euro Umsatz im Jahr. Der Kundenkreis reicht von der lokalen

mittelstandischen Industrie bis hin zu international fuhrenden Industriekonzernen.

Hochwertiges aus einer Hand

Zillmer bietet ein hochwertiges,
breitgefachertes Angebot:

¢ Elektroinstallation

* Elektrokonstruktion

* Schaltanlagenbau

* Automatisierungs-Software
* Komplettmontage

¢ Inbetriebnahme

* Serviceleistungen

Selbstverstandlich verfUgt Zillmer Uber wichtige Zerti-
fizierungen nach ISO 9001, SCC, WHG und bietet L6-
sungen fUr explosionsgefahrdete Bereiche. Neben Neu-
anlagen werden haufig auch Retrofit-Projekte fUr den
regionalen Markt realisiert.

Kunden in vielen Branchen

Hamburgs Industriestruktur ist sehr breit aufgestellt: Ma-
schinenbau, Stahl- und Metallerzeugung, Chemie, Lebens-
mittel, Pharma, Petrochemie, Spezialschiffbau, Luftfahr-
zeugindustrie, Fahrzeugbau Hafenumschlag etc. Kaum
eine Branche, die hier nicht vertreten ist, darunter viele
Weltmarktfuhrer. In all diesen Branchen unterstitzt
Zillmer die Betriebe mit modernster Elektro- und Auto-
matisierungs- Ausrlstung - ob Elektroinstallationen, Schalt-
anlagenbau oder Automationslésungen. Tétig ist das
Unternehmen aber nicht nur im Heimathafen Hamburg,
sondern im gesamten norddeutschen Raum.

Vielfaltige Projekte

Beim Umbau eines groBen Hamburger Verwaltungs-
gebaudes in ein Studentenwohnheim flhrte Zillmer
Elektrotechnik die Arbeiten im Bereich Energie-
verteilung und Elektroinstallation durch. Das Unter-
nehmen Ubernahm die Sanierung des exklusi-
ven Wellnessbereiches einer Seniorenresidenz in
Hamburg. Die Ingenieure der Firma waren beim
Retrofit der Steuerungs- und Antriebstechnik der
Verpackungsmaschine einer internationalen Fein-
kostfirma flr Gourmets und Feinschmecker gefragt.
Im Rechenzentrum der Bremer Universitat stellte
das Team von Zilmer insgesamt mehr als 600
Verbindungen in Datenschréanken her. Und auch
in Europas modernster Skianlage in Bispingen
zeichnete sich Zillmer fur die elektrotechnischen
Arbeiten verantwortlich und sorgte dort flr den
erwUnschten Kalteeinbruch mit Schnee fur Indoor-
Skifahrer. Gemeinsam mit der Siemens AG sorgte
das Team von Zillmer mit Bau und Lieferung der
Schaltschrénke fur die 600 Volt Hauptversorgung
und die Steuerung der Kuhlaggregate auf zahlrei-
chen Kreuzfahrtschiffen der AIDA-Flotte fur kuhle
Stunden. Doch nicht nur an Land und auf dem
Wasser ist das Unternehmen erfolgreich.
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Historischer Aufzug im ,alten” St. Pauli Elbtunnel
mit der Zillmer-Projekt-Crew

Retrofit-Projekt St. Pauli Elbtunnel

Seit 1911 verbindet der direkt neben dem St. Pauli
Fischmarkt liegende St. Pauli Elbtunnel mit seinen
zwei unter der Elbe liegenden Tunnelréhren die Lan-
dungsbriicken der Stadt Hamburg mit der stdlich
gelegenen Elbinsel Steinwerder. Bei seinem Bau 1907
war der ,alte” Elbtunnel eine Sensation. Inzwischen
ist er in die Jahre gekommen. Kraftfahrzeuge, friher
Pferdefuhrwerke, fahren nicht Uber eine Rampe in
den Tunnel, sondern Uber vier Fahrzeug-Fahrkorbe
(Aufztge) auf jeder Tunnelseite. Die gesamte
Aufzug-Technik ist eine spezielle Entwicklung, nichts
,von der Stange”. Hier sollte nun eine passen-
de Retrofit-Lésung geliefert werden. Die bisherige
Gleichstrom-Antriebslésung durfte nicht durch eine
moderne Drehstromldsung ersetzt werden, um ein
Erldschen der Betriebserlaubnis bei diesem unter
Denkmalschutz stehenden Bauwerk zu vermeiden.
Retrofit mal ganz anders. Die Gleichstromkreise
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,Die gesamte Aufzug-Technik

ist eine spezielle Entwicklung,
nichts ,von der Stange”.

Hier sollte nun eine passende
Retrofit-Losung geliefert werden!

werden ungeerdet mit Isolationstberwachung be-
trieben. Hierbei hat sich Bender als ein starker
Partner mit gut funktionierenden L&sungen er-
wiesen.

Im Zuge der Sanierung des St. Pauli Elbtunnels
Ubernahm Zillmer Elektrotechnik die Planung und
das Engineering der zwei neuen Gleichrichter-
Leistungsschranke DC 470 V / 2.000 A und der
Gleichstrom-Hauptverteilung zur Versorgung der
insgesamt acht Lastenaufzligen, den Fahrstihlen
flr Autos. Die Firma fertigte die neuen Schaltschranke,
demontierte die bestehenden Schrénke und Uber-
nahm Montage, Verkabelung und Inbetriebnahme.

Alles in Allem: &in nicht ganz alltagliches
Projekt an einem historischen Wahrzeichen der
Ingenieurbaukunst mit vielen Herausforderungen,
das von Zillmer Elektrotechnik und seinen Part-
nern mit Bravour geldst wurde. Mittlerweile ist die
Sanierung der Ostrohre Ubrigens abgeschlossen,
in 2019 wiedererdffnet und flr den Verkehr frei-

gegeben.m
Zillmer Elektrotechnik
Hamburg



SEMINARE UND SYMPOSIEN

ELEKTROMOBILITAT

Praxisseminar Ladetechnik
* 04.06.2020 / Grinberg

FACHTAGUNG

»Sichere Stromversorgung im Krankenhaus*
als 2-Tagesseminar

* 31.08. - 01.04.2020 / Oberhof/Thiringen
¢ 30.06. - 01.07.2020 / Seeon/Oberbayern
* 26.08. - 27.08.2020 / Montabaur

Priifpraxis mit dem Bender Priifsystem UNIMET® 810ST

PRAXISSEMINAR fiir Medizintechniker, Anwender und Techniker
* 30.07.2020 / Grinberg

Priifpraxis mit dem Bender Priifsystem UNIMET®300ST

PRAXISSEMINAR fiir EUP, Anwender und Techniker
¢ 19.03.2020 / Grinberg * 03.09.2020 / Griinberg

Wiederholungspriifungen und Priifungen
nach Instandsetzung von medizinischen elektrischen Geraten
nach DIN EN 62353 (0751-1):2015-10

FACHSEMINAR fiir Medizintechniker, Anwender und Techniker
¢ 09.04.2020 / Grlnberg e 23.07.2020 / Griinberg

Die sichere Stromversorgung in geerdeten Systemen
EXPERTEN-SEMINAR
* 26.03.2020 / Leverkusen ¢ 07.05.2020 / Ingolstadt

* 12.05.2020 / Bremen * 24.06.2020 / Sinsheim
e 17.09.2020 / Mlnchen ¢ 30.09.2020 / Grlinberg
* 06.10.2020 / Berlin * 08.10.2020 / Nirnberg

e 27.10.2020 / Dormagen ¢ 18.11.2020 / Hamburg

Das ungeerdete System in Gebaudetechnik und Industrie:
Sichere Stromversorgung ohne Abschaltung

EINFUHRUNGS-SEMINAR
* 18.06.2020 / Hamburg

Ungeerdete Systeme in Gebdudetechnik und Industrie

EXPERTEN-SEMINAR
* 29.09.2020 / Grinberg ¢ 28.10.2020 / Dormagen

Bedienung, Instandhaltung und Betrieb:
e 28. und 29.04.2020 / Griinberg
e 22.und 23.09.2020 / Grinberg

MESSEN NATIONAL

Hannover Messe 2020
20.04. - 24.04.2020
Hannover - Halle 012, Stand E59

Electric & Hybrid Vehicle Technology Expo
28.04. - 30.04.2020
Stuttgart - Stand 123

Wiimek
18.06. - 19.06.2020
Wurzburg

Fachmesse Krankenhaus Technologie
und Fachtagung Technik im Krankenhaus
02.09. - 03.09.2020

Gelsenkirchen

SMM 2020

Die Weltleitmesse der maritimen Wirtschaft
08.09. - 11.09.2020

Hamburg - Halle B6, Stand 229

MEORGA - MSR Spezialmesse Siidwest
16.09.2020
Ludwigshafen

InnoTrans 2020
22.09. - 25.09.2020
Berlin

eMove360° Europe
20.10. - 22.10.2020
MUnchen - Halle A5, Stand 506

belektro
03.11. - 05.11.2020
Berlin

MEORGA - MSR Spezialmesse Rhein-Ruhr
04.11.2020
Bochum

SPS - Smart Production Solutions
24.11. - 26.11.2020
Ndrnberg



INTERVIEW |

Jens Schafer

Bereichsleiter Qualitat, Bender GmbH & Co. KG

BERUFLICHE VITA

Jens Schifer ist 39 Jahre alt, lebt mit seiner Familie in Miicke unweit von

Grunberg. Er studierte Wirtschaftsingenieurwesen, arbeitete mehrere Jahre

u.a. als stellvertretender Qualitatsleiter bei einem Elektrotechnik-Unternehmen

fur Sicherheitsschaltgerate und -systeme. Bei Bender ist er wieder seit 2009 tétig,

zunachst als Leiter Produktvalidierung, seit Juli 2018 verantwortlich flr den

Bereich Qualitat.

,Jeden Tag eine neue Herausforderung

III

Im industriellen Bereich dreht sich die Welt ein wenig schneller

Herr Schéfer, welche Erfahrungen

konnten Sie bislang machen und mit

welchen Ambitionen sind Sie vor zehn

Jahren zu Bender gekommen?

Ehrlich gesagt liegen meine beruflichen Wurzeln
auch schon bei Bender. Begonnen habe ich
meine Ausbildung bei Bender bereits in 1999
und war im Anschluss als Facharbeiter im Pruffeld
tatig. Danach entschied ich mich im Bereich der
Elektrotechnik fUr eine Weiterbildung und verlie3
das Unternehmen. Im Anschluss daran starte-
te ich bei einem Unternehmen flur sicherheits-
gerichtete Steuerungen von Maschinen und war
zundchst im Bereich der Hardwareentwicklung
tatig. AnschlieBend wechselte ich in die Abteilung
Qualitat, leitete dort das Priflabor und begleitete
diverse Produktzertifizierungen. Seit 2009 bin ich
wieder bei Bender, absolvierte berufsbegleitend ein
Masterstudium an der THM und leite seit Juli 2018
den Bereich Qualitat.
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Was kénnen sich AuBenstehende unter lhrer

Position als Bereichsleiter Qualitat vorstellen?

Der Bereich Qualitat bei Bender umfasst mehrere Elemente.
Zum einen geht es klassisch um die Qualitatssicherung
— also eher operativ im Bereich der Produktion. Weiterhin
bauen wir aktuell die Abteilung Fehleranalyse aus. Dort
werden sowohl fehlerhafte Produkte aus der Produktion als
auch externe Reklamationen bearbeitet, Fehlerstatistiken
gefihrt und KorrekturmaBnahmen eingeleitet. Die Abteilung
Produktvalidierung begleitet den Produktentstehungsprozess
und pruft unsere Produkte vor dem Serienanlauf nach den
einschlagigen technischen Normen und den Anforderungen
des Kunden.

Wir betreuen weiterhin das integrierte Managementsystem
hinsichtlich Qualitat, Umwelt- und Energie. Dabei sorgen wir
durch geeignete OptimierungsmaBnahmen fur die kontinu-
ierliche Verbesserung unserer Produkte und Prozesse.

Mit meinem Team (28 Mitarbeiter) bin ich somit fUr die strategi-
sche, methodische, prozessuale und operative Qualitatsarbeit
im Unternehmen verantwortlich: von der Produktentstehung



,Wir sind ganz
klar auf Wachstumskurs.
Unsere Produkte werden immer
komplexer und insbesondere
unsere OEM-Kunden stellen

Uber Produktion und die Lieferantenqualitéat bis hin zur
Kundenarbeit (Audits, Reklamationswesen etc.). Qualitat im
Sinne von ganzheitlicher Qualitat - Gber alle Prozesse hinweg.

Was sind speziell lhre Aufgaben?

Als Qualitatsleiter fihre ich die Abteilungen in diesem Bereich.
Wir haben alle ein gemeinsames Ziel: Unsere Produkte
mussen kontinuierlich auf hdchstem Qualitatsniveau her-
gestellt werden. Wir sorgen dafur, dass die Qualitat ent-
lang der Wertschdpfungskette kontinuierlich Uberwacht
und verbessert wird. Unsere Prozesse mussen gemal
den Anforderungen validiert, automatisiert und standardi-
siert werden. Im Rahmen der Internationalisierung mussen
wir auch unsere Standards in den weltweit agierenden
Standorten von Bender etablieren.

Wie gelingt es konkret, zum Beispiel Produktions-
ablaufe zu optimieren, Ausgaben zu senken oder
Kunden noch zufriedener zu machen?
Kundenzufriedenheit steht im Mittelpunkt unserer tagli-
chen Arbeit. Wir muissen standig auf sich andernde
Kundenanforderungen reagieren, um letztlich maBgeschnei-
derte Losungen bieten zu kdnnen. Die Umsetzung gelingt
uns nur gemeinsam im Team. Wir von der Qualitat unter-
stltzen dabei methodisch und versuchen durch praventive
MaBnahmen, Fehler bereits im Vorfeld zu verhindern. Das
gelingt uns nicht immer. Fehler passieren leider, aber wir
dirfen sie nicht wiederholen! Dabei helfen uns insbesonde-
re die Ergebnisse und MaBnahmen aus der Fehleranalyse,
um die Fehlerquote zu reduzieren, Prozesse zu stabilisieren,
Kosten zu senken und die Qualitdt unserer Produkte zu
verbessern.

Bedarf es bestimmter Strukturen/Strategien innerhalb
des Unternehmens, um die Qualitét zu sichern?

Qualitat beginnt im Kopf und mit der Einstellung eines jeden
Mitarbeiters. Wichtig ist mir, stets alle Mitarbeiter mitzuneh-
men, sie fur den Qualitdtsanspruch von Bender zu sensibili-
sieren. Jeder Mitarbeiter kann gezielt durch Eigenereflexion
einen Beitrag zur Qualitatsverbesserung beitragen.

Was reizt Sie besonders an lhrer Aufgabe?
Jeder Tag ist eine neue Herausforderung. Selbst wenn man
noch so gut plant, es kommt immer etwas dazwischen.

hohe Anforderungen
an die Qualitat’

Das ist nun mal das Tagesgeschéaft im Bereich der
Qualitéat - sei es veranderte Kundenwiinsche oder
ein Qualitatsproblem, was ein schnelles Reagieren
erfordert. So bleibt es auf jeden Fall spannend.

Gibt es Druck von auBen,

um im Wettbewerb zu bestehen?

Durch die zunehmende Internationalisierung, die stan-
dige und rasche Entwicklung der Technik mit zuneh-
mender Digitalisierung dreht sich die Welt heutzutage
ein wenig schneller. Da muss man am Ball bleiben, um
Wettbewerbsvorteile zu haben, und sich standig wei-
terentwickeln, damit Bender als Marktfihrer auf dem
Gebiet der elektrischen Sicherheitstechnik bestehen
bleibt und weiterhin seinen internationalen Kurs ver-
folgt. Die Konkurrenz schléft nicht. Unsere Produkte
sind bekannt fur ein hohes MaB an Qualitat. Und das
soll auch in Zukunft so bleiben.

Was ist Ihr Konzept fiir die Zukunft und

was erwartet uns entsprechend vielleicht

in den kommenden Jahren von Bender?

Wir sind ganz klar auf Wachstumskurs. Unsere
Produkte werden immer komplexer und insbesonde-
re unsere OEM-Kunden stellen hohe Anforderungen
an die Qualitdt. In diesem dynamischen Umfeld
mussen wir nicht nur an unseren Methoden und
Systemen arbeiten. Das Mindset, also die richtige
Einstellung eines jeden Mitarbeiters, eine ganzheitli-
che Prozessorientierung und eine offene Fehlerkultur
sind ebenso wesentliche Faktoren fur die kontinuier-
liche Verbesserung im Unternehmen.

Vervolistédndigen Sie den Satz:

,» Bender ist fiir mich ...

... ein innovatives Unternehmen mit netten Kollegen,
fUr das ich gerne arbeite.

Herr Schéfer herzlichen Dank fur das Gesprach. m

Michaela Heck M.A., textwerk
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wissen

TT-Systeme sicher

und hochverfugbar betreiben

Oft wird im elektrotechnischen Alltag dem TT-System zugeschrieben, dass

es alt und Uberholt sowie dem TN-System unterlegen sei. Das ist jedoch nicht
korrekt. Das simple Erdungskonzept des TT-Systems hat einen entscheidenden
Vorteil gegenuber TN-Systemen, der bei der Energieversorgung auBenliegender,
einzelner Anlagen (z. B. Aussiedlerhdfe, Domanen, abgelegene landwirtschaftliche

Betriebsstatten) zum Tragen kommt.

Herausforderung im TN-System

Im TN-System wird ein Schutzleiter vom Haupt-Be-
triebserder bis in die Kundenanlage gefuhrt. Das
Potenzial dieses Leiters gegentber der fernen Erde
(0 V) darf AC 50 V nicht Uberschreiten. Dies kdnnte
bei einem Erdschluss auBerhalb der Kundenanlage
aber dann passieren, wenn eine Leitung, die hohe
Strome flhrt, einen lIsolationsfehler Gber einen sehr
niederohmigen Erdibergangswiderstand erfahrt (z. B.
Starkstromkabel-Erdschluss Uber Frischwasser-Ver-
sorgungssystem). In einem ungunstigen Szenario
kann hier ein hoher Fehlerstrom flieBen, der (gerade
noch) nicht zum Ansprechen der Uberlast-Schutz-
einrichtung fuhrt. Liegt der gesamte Erdungs-
widerstand des TN-Systems iliber dem des groBfla-
chigen, erdflhligen Frischwasser-Versorgungssystems,
kann am PE ein gefahrliches Potenzial entstehen.

Die Norm DIN VDE 0100-410:2018-10
schreibt deswegen vor:

411.4.1 In TN-Systemen hangt die Erdung der
elektrischen Anlage von der zuverlassigen und
wirksamen Verbindung des PEN-Leiters oder
Schutzleiters mit Erde ab. [..]

* Rs/R: <50 V/(Up - 50 V)

* Rs der Erderwiderstand in Q aller parallelen Erder

* Re der kleinste Widerstand in Q von fremden
leitfahigen Teilen, die sich in Kontakt mit Erde
befinden und nicht mit einem Schutzleiter ver-

bunden sind und Uber die ein Fehler zwischen
AuBenleiter und Erde auftreten kann

* U, die Nennwechselspannung in V
AuBenleiter gegen Erde.
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In Ballungsgebieten wie Stadten und auch Dorfern
stellt diese Anforderung typischerweise kein Problem
dar, da jeder Anlagenerder von Hausern und sonsti-
gen Anlagen einen kleinen Teil dazu beitragt, den
gesamten Erdungswiderstand niedrig zu halten. Erst
bei der oben angesprochenen Konstellation einer
auBenliegenden Anlage, kann es Schwierigkeiten mit
der Umsetzung dieser wichtigen Anforderung geben.

Besser: T1-System

Haufig wird ein auBenliegender landwirtschaftlicher
Betrieb Uber einen eigenen Mittelspannungstrans-
formator versorgt. Auf der Niederspannungsseite gibt
es dann nur zwei Erdungsanlagen: eine am Trafo und
eine am Gebaude. Fur den Aufbau eines 400 V/230 V
TN-Systems muUssten diese beiden Erdungswider-
stdnde in Parallelschaltung nun etwa um Faktor 3
kleiner sein als jeder fremde ErdUbergangswiderstand,

TT-System mit Fehler-System

der in der Nahe der elektrischen Anlage auftreten
kann (siehe Info-Box zu der DIN VDE 0100-410). In
der Praxis ist dies oft nicht zu erreichen (z. B. wegen
der guten Erdfuhligkeit und Ausdehnung des Frisch-
wasser-Versorgungssystems).

Hierfur stellt das TT-System die bessere Wahl dar, da
der oben beschriebene Erdschluss nicht zu einem
gefahrlichen Berlhrpotenzial auf dem PE flhrt.

Im TT-System muss jedoch in den allermeisten Fallen
fur den Fehlerschutz ein RCD verwendet werden.
Gerade bei landwirtschaftlichen Betriebsstatten, wo
sich oft auch Eigenerzeugungsanlagen befinden, stellt
eine allstromsensitive Fehlerstromschutzeinrichtung
mit modularem Aufbau (MRCD) wie das MRCDB300
von Bender die bessere Alternative dar. m

Dipl.-Wirtsch.-Ing. Michael Faust
Bender Akademie

Die allstromsensitive MRCDB300-
Geréteserie fir MRCD-Applikationen

Die Vorteile eines MRCDs

auf einen Blick:

* Einstellbarkeit des
Ansprechwerts
(fiir den Fehlerschutz)

* zusatzliche Anzeige des

Ableitstroms

* auch fiir hohe Laststrome geeignet
(z. B. bei groBeren Erzeugungsanlagen).

Mehr dazu erfahren Sie unter:
https://www.bender.de/sensorpro#mrcd
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BENDER Group

Die BENDER Group mit ihrem Hauptsitz in Griinberg/Hessen,
verfligt Uber 70 Reprasentanzen und 16 Tochterunternehmen
mit 875 Mitarbeitern weltweit.

Ihre regionalen Ansprechpartner finden Sie auf www.bender.de.

Bender GmbH & Co. KG
Londorfer Str. 65 « D-35305 Griinberg

Fon: +49 6401 807-0 . Fax: +49 6401 807-259
E-Mail: info@bender.de . www.bender.de

Sie finden Bender auch auf
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Facebook Twitter LinkedIn Xing YouTube BENDER Group





